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Provincia di Modena

SERVIZIO VALUTAZIONI, AUTORIZZAZIONI E CONTROLLI AMBIENTALI INTEGRATI

Dirigente PEDRAZZI ALBERTO

Determinazione n° 398 /29/10/2012

OGGETTO: D.LGS. 152/06 PARTE SECONDA - L.R. 21/04. DITTA INDUSTRIE

CERAMICHE PIEMME S.P.A., IMPIANTO PER LA FABBRICAZIONE DI PRODOTTI
CERAMICI MEDIANTE COTTURA SITO IN STRADA STATALE 569, N. 222 A SOLIGNANO
DI CASTELVETRO DI MODENA (MO).

(RIF.INT. N. 46/01014730368)_

AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE — RINNOVO

Richiamato il Decreto Legislativo 3 Aprile 2006, n. 152 e successive modifiche (in particolare il
D.Lgs. n. 128 del 29/06/2010, che ha abrogato il D.Lgs. 18 Febbraio 2005, n. 59);

vista la Legge Regionale n. 21 del 11 ottobre 2004 che attribuisce alle Province le funzioni di
Autorita Competente in materia di AIA;

richiamato il Decreto del Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare
24/04/2008 “Modalita, anche contabili, e tariffe da applicare in relazione alle istruttorie ed ai controlli
previsti dal D.Lgs. 18 febbraio 2005, n. 59”;

richiamate altresi:

- la deliberazione di Giunta Regionale n. 152 del 11 febbraio 2008 “Attuazione della normativa IPPC
— approvazione linee guida per comunicazione dei dati di monitoraggio e controllo da parte dei
gestori impianti di produzione di piastrelle di ceramica. Indirizzi alle autorita competenti’;

- la deliberazione di Giunta Regionale n. 1913 del 17/11/2008 “Prevenzione e riduzione integrate
dell’inquinamento (IPPC) — recepimento del tariffario nazionale da applicare in relazione alle
istruttorie ed ai controlli previsti dal D.Lgs. 59/2005”;

- la deliberazione di Giunta Regionale n. 155 del 16/02/2009 “Prevenzione e riduzione integrate
dell’inquinamento (IPPC) — Modifiche e integrazioni al tariffario da applicare in relazione alle
istruttorie e ai controlli previsti dal D.Lgs. 59/2005”;

- la V* circolare della Regione Emilia Romagna PG/2008/187404 del 01/08/2008 “Prevenzione e
riduzione integrate dell’inquinamento (IPPC) — Indicazioni per la gestione delle Autorizzazioni
Integrate Ambientali rilasciate ai sensi del D.Lgs. 59/05 e della Legge Regionale n. 21 del 11 ottobre
20047;

- la deliberazione di Giunta Regionale n. 1113 del 27/07/2011 “Attuazione della normativa [PPC —
indicazioni per i1 gestori degli impianti e le amministrazioni provinciali per i rinnovi delle
autorizzazioni integrate ambientali (AIA)”;

- la determinazione della Direzione generale ambiente e difesa del suolo e della costa n. 5249 del
20/04/2012 “Attuazione della normativa IPPC — indicazioni per i gestori degli impianti e gli enti
competenti per la trasmissione delle domande tramite i servizi del Portale IPPC-AIA e 1’utilizzo
delle ulteriori funzionalita attivate”;

- la deliberazione di Giunta Regionale n. 497 del 23/04/2012 “Indirizzi per il raccordo tra
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procedimento unico del SUAP e procedimento AIA (IPPC) e per le modalita di gestione
telematica’;

premesso che per il settore di attivita oggetto della presente esistono:

- il D.M. 29/01/2007 “Emanazione di linee guida per I’individuazione e 1’utilizzazione delle migliori
tecniche disponibili in materia di raffinerie, fabbricazione vetro e prodotti ceramici, gestione dei
rifiuti, allevamenti, macelli e trattamento di carcasse per le attivita elencate nell’Allegato 1 del
decreto legislativo 4 agosto 1999, n. 372”;

- il BRef (Best Available Techniques Reference Document) di agosto 2007, presente all’indirizzo
internet “eippcb.jrc.es”, formalmente adottato dalla Commissione Europea;

premesso inoltre che:

- per gli aspetti riguardanti i criteri generali essenziali che esplicitano e concretizzano 1 principi
informatori della Direttiva 2008/1/CE per uno svolgimento omogeneo della procedura di
autorizzazione e la determinazione del “Piano di Monitoraggio e Controllo”, il riferimento ¢
costituito:

a) dal BREF “General principles of Monitoring” adottato dalla Commissione Europea nel Luglio
2003;
b) dagli allegati I e II al DM 31 Gennaio 2005 pubblicato sul supplemento ordinario n. 107 alla
Gazzetta Ufficiale — serie generale 135 del 13 giugno 2005:
1. “Linee guida generali per I’individuazione e I’utilizzo delle migliori tecniche per le attivita
esistenti di cui all’allegato I del D.Lgs. 372/99 (oggi sostituito dal D.Lgs. 152/06-ndr)”;
2. “Linee guida in materia di sistemi di monitoraggio”;

- per gli aspetti riguardanti 1’efficienza energetica, il riferimento ¢ costituito dal BRef “Energy
efficiency” di febbraio 2009 presente all’indirizzo internet “eippcb.jrc.es”, formalmente adottato
dalla Commissione Europea a febbraio 2009;

richiamato il “Protocollo per il controllo e la riduzione delle emissioni inquinanti nel Distretto
Ceramico di Modena e Reggio Emilia”, sottoscritto in data 25/03/2009 dalle Province di Modena e
Reggio Emilia, dai Comuni di Casalgrande, Castellarano, Castelvetro, Fiorano, Formigine, Maranello,
Rubiera, Sassuolo, Scandiano ¢ Viano e da Confindustria Ceramica, avente come obiettivo la
riduzione del carico inquinante complessivo del Distretto Ceramico al fine del risanamento della
qualita dell’aria, nonché I’istituzione di un sistema di scambio di unita di emissione autorizzate;

richiamata la Determinazione n. 149 del 11/03/2010 di voltura e aggiornamento
dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA) rilasciata alla Ditta Industrie Ceramiche Piemme
S.p.A., avente sede legale in Via del Crociale n. 42/44 in comune di Fiorano Modenese (Mo), in
qualita di gestore dell’impianto per la fabbricazione di prodotti ceramici mediante cottura sito in
Strada Statale 569 n. 222 a Castelvetro di Modena (Mo), localita Solignano;

richiamate la Determinazione n. 163 del 27/04/2011 e la Determinazione n. 388 del
26/09/2011 di modifica non sostanziale dell’ AIA sopra citata;

vista la domanda di rinnovo dell’AIA presentata dalla Ditta in oggetto il 27/04/2012 allo
Sportello Unico per le Attivita Produttive del Comune di Castelvetro di Modena, assunta agli atti di
questa Amministrazione con prot. n. 43804/9.12.3.46 del 08/05/2012, successivamente integrata con
documentazione inviata allo Sportello Unico per le Attivita Produttive del Comune di Castelvetro di
Modena il 22/06/2012, assunta agli atti di questa Amministrazione con prot. n. 61726/9.12.3.46 del
27/06/2012;

vista la documentazione integrativa inviata dalla Ditta in oggetto allo Sportello Unico per le
Attivita Produttive del Comune di Castelvetro di Modena il 08/09/2012, assunte agli atti di questa
Amministrazione con prot. n. 88793/9.12.3.46 del 25/09/2012;
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richiamate le conclusioni della Conferenza dei Servizi del 02/10/2012, convocata per la
valutazione della domanda di rinnovo ai sensi del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda e degli artt. 14 e segg.
della Legge 7 agosto 1990, n. 241, che ha espresso parere favorevole al rinnovo dell’ATA. Durante la
suddetta Conferenza sono stati acquisiti:

- il parere contenente le prescrizioni del Sindaco del Comune di Castelvetro di Modena, assunto agli
atti di questa Amministrazione con prot. n. 67881/9.12.3.46 del 17/07/2012, rilasciato ai sensi degli
artt. 216 e 217 del Regio Decreto 27 luglio 1934, n. 1265, come previsto dall’art. 29-quater del
D.Lgs. 152/06 Parte Seconda, comprendente anche il parere favorevole del Comune di Castelvetro
di Modena, espresso ai sensi della L.R. 21/04;

- il rapporto istruttorio di ARPA di Modena, contenente anche il parere obbligatorio sul monitoraggio
dell’impianto ai sensi dell’art. 10 comma 4 della L.R. 21/04, assunto agli atti di questa
Amministrazione con prot. n. 93773/9.12.3.46 del 09/10/2012;

- il parere di Hera S.p.A. (gestore del Servizio Idrico Integrato), assunto agli atti di questa
Amministrazione con prot. n. 68706/9.12.3.46 del 19/07/2012;

viste le osservazioni allo schema di AIA inviate dalla Ditta il 22/10/2012 e assunte agli atti di
questa Amministrazione con prot. n. 99178/9.12.3.46 del 24/10/2012;

reso noto che:

- il responsabile del sub-procedimento ¢ il funzionario del Servizio Valutazioni, Autorizzazioni e
Controlli ambientali integrati della Provincia di Modena;

- il titolare del trattamento dei dati personali forniti dall’interessato ¢ la Provincia di Modena, con
sede in Modena, viale Martiri della Liberta n. 34, e che il Responsabile del trattamento dei medesimi
dati ¢ il Direttore dell’ Area Territorio e Ambiente;

- le informazioni che la Provincia deve rendere ai sensi dell’art. 13 del D.Lgs. 196/2003 sono
contenute nel “Documento Privacy”, di cui I’interessato potra prendere visione presso la segreteria
dell’Area Territorio e Ambiente della Provincia di Modena e nel sito internet dell’Ente
www.provincia.modena.it.;

per quanto precede,
il Dirigente determina

- di stabilire che, al fine delle valutazioni di eventuali successive modifiche, 1 dati di riferimento sono
1 seguenti:
» potenzialita autorizzata dalla prima AIA (Atto Dirigenziale prot. n. 124807 del 30/10/2007):
492 t/giorno per 333 giorni/anno;
e voltura e modifica non sostanziale rilasciata con Determinazione n. 149 del 11/03/2012:
aumento di 38 t/giorno (pari al 7,7% della precedente potenzialita e pari al 50,7% della soglia di
cui al punto 3.5 dell’ Allegato VIII alla Parte Seconda del D.Lgs. 152/06);

- di rilasciare I'Autorizzazione Integrata Ambientale, a seguito di rinnovo ai sensi dell’art. 29-octies
comma 1 del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda e dell’art. 11 comma 1 della L.R. 21/04, a Industrie
Ceramiche Piemme S.p.A., avente sede legale in Via del Crociale n. 42/44 a Fiorano Modenese
(Mo), in qualita di gestore dell’impianto per la fabbricazione di prodotti ceramici mediante cottura
(punto 3.5 All. VIII alla Parte Seconda del D.Lgs. 152/06) sito in Strada Statale 569, n. 222 a
Castelvetro di Modena (Mo);

- di stabilire che:

1. la presente autorizzazione consente la prosecuzione dell’attivita di fabbricazione di prodotti
ceramici mediante cottura (punto 3.5 All. VIII alla Parte Seconda del D.Lgs. 152/06) per una
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capacita massima di produzione pari a 530 t/giorne di prodotto cotto;

il presente provvedimento sostituisce integralmente le seguenti autorizzazioni gia di titolarita
della Ditta:

Settore Estremi autorizzazione
ambientale

Autorita che ha rilasciato

I’autorizzazione o la o . . . NOTE
comunicazione (n° e data di emissione)

Determinazione n. 149 Autorizzazione Integrata

tutti Provincia di Modena del 11/03/2010 Ambientale

Determinazione n. 163 Modifica di Autorizzazione

tutti Provincia di Modena del 27/04/2011 Integrata Ambientale

Determinazione n. 388 Modifica di Autorizzazione

tutt Provincia di Modena del 26/09/2011 Integrata Ambientale

10.

gli allegati I e II alla presente AIA “Condizioni dell’autorizzazione integrata ambientale” e
“Iscrizione al “Registro delle imprese che effettuano operazioni di recupero di rifiuti” ai sensi
dell’art. 216 del D.Lgs. 152/06 Parte Quarta e ss.mm. — D.M. 05/02/98 modificato con D.M. n.
186 del 05/04/2006” ne costituiscono parte integrante e sostanziale;

il presente provvedimento ¢ comunque soggetto a riesame qualora si verifichi una delle
condizioni previste dall’articolo 29-octies comma 4 del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda;

nel caso in cui intervengano variazioni nella titolarita della gestione dell’impianto, il vecchio
gestore e il nuovo gestore ne danno comunicazione entro 30 giorni alla Provincia di Modena
anche nelle forme dell’autocertificazione;

ARPA ¢ incaricata, ai sensi dell’art. 29-decies comma 3 del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda, di:

- effettuare le verifiche e i controlli previsti nel Piano di Controllo della presente AIA (sezione
D) e ad essa assegnati, rispettando la periodicita stabilita dal Piano di Controllo stesso;

- verificare il rispetto delle prescrizioni della presente AIA;

- verificare il rispetto di quanto stabilito dalle altre norme di tutela ambientale per quanto non
gia regolato dal D.Lgs. 152/06, dalla L.R. 21/04 e dal presente atto.

ARPA puo effettuare il controllo programmato in contemporanea agli autocontrolli del gestore.

A tal fine, solo quando appositamente richiesto, il gestore deve comunicare tramite PEC o fax

ad ARPA (sezione territorialmente competente e “Unita prelievi delle emissioni” presso la sede

di Via Fontanelli, Modena) con sufficiente anticipo le date previste per gli autocontrolli

(campionamenti) riguardo le emissioni in atmosfera e le emissioni sonore.

Tutti i risultati dei controlli e delle verifiche effettuate da ARPA sono inviati a cura di ARPA

stessa all’Azienda e all’Autorita Competente (Provincia di Modena) per 1 successivi

adempimenti amministrativi e, in caso siano rilevate violazioni penalmente rilevanti, anche alla

competente Autorita Giudiziaria;

relativamente ai contenuti del Report annuale, ARPA esprime la propria valutazione in

concomitanza con I’ispezione programmata prevista dal Piano di Monitoraggio e Controllo,

oppure su specifica richiesta dell’ Autorita Competente e comunque qualora ne riscontrasse la

necessita;

i costi che ARPA di Modena sostiene esclusivamente nell’adempimento delle attivita
obbligatorie e previste nel Piano di Controllo sono posti a carico del gestore dell’impianto,
secondo quanto previsto dal D.M. 24/04/2008 in combinato con la D.G.R. n. 1913 del
17/11/2008 e con la D.G.R. n. 155 del 16/02/2009, richiamati in premessa;

sono fatte salve le norme, 1 regolamenti comunali, le autorizzazioni in materia di urbanistica,
prevenzione incendi, sicurezza e tutte le altre disposizioni di pertinenza, anche non
espressamente indicate nel presente atto e previste dalle normative vigenti,

sono fatte salve tutte le vigenti disposizioni di legge in materia ambientale;



Determinazione n. 398 del 29/10/2012 - pag. n. 5

11. la presente autorizzazione ¢ efficace a decorrere dal 30/10/2012 e ha validita sino al
29/10/2017.

Determina inoltre

- che il gestore deve rispettare le seguenti prescrizioni:

a) il gestore deve rispettare 1 limiti, le prescrizioni, le condizioni e gli obblighi indicati nella Sezione
D dell’allegato I (““Condizioni dell’autorizzazione integrata ambientale”) e nella Sezione C
dell’allegato II (“Iscrizione al “Registro delle imprese che effettuano operazioni di recupero di
rifiuti” ai sensi dell’art. 216 del D.Lgs. 152/06 Parte Quarta e ss.mm. — D.M. 05/02/98 modificato
con D.M. n. 186 del 05/04/20067);

b) la presente autorizzazione deve essere rinnovata e mantenuta valida sino al completamento delle
procedure previste al punto D2.11 “gestione del fine vita dell’impianto™ dell’Allegato I alla
presente;

- di stabilire che per il rinnovo della presente autorizzazione il gestore deve inviare a questa Provincia
almeno sei mesi prima della scadenza una domanda corredata da una relazione contenente un
aggiornamento delle informazioni di cui all'articolo 29-ter, comma 1 del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda. Fino alla pronuncia dell'autorita competente in merito al rinnovo, il gestore continua
l'attivita sulla base della presente autorizzazione integrata ambientale;

- di inviare copia della presente autorizzazione alla Ditta Industrie Ceramiche Piemme S.p.A., al
Comune di Castelvetro di Modena e all’ARPA di Modena;

- di stabilire che il presente atto sara pubblicato per estratto sul Bollettino Ufficiale Regionale (BUR),
a cura dello Sportello Unico per le Attivita Produttive del Comune di Castelvetro di Modena, con le
modalita stabilite dalla Regione Emilia Romagna;

- di_informare che contro il presente provvedimento pud essere presentato ricorso giurisdizionale al
Tribunale Amministrativo Regionale entro 60 giorni, nonché ricorso straordinario al Capo dello
Stato entro 120 giorni; entrambi 1 termini decorrenti dall’avvenuta pubblicazione sul BUR.

La presente autorizzazione comprende n. 2 allegati.

Allegato I: CONDIZIONI DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

Allegato II: ISCRIZIONE AL “REGISTRO DELLE IMPRESE CHE EFFETTUANO OPERAZIONI DI
RECUPERO DI RIFIUTI” AI SENSI DELL’ART. 216 D.LGS. 152/06 PARTE QUARTA E SS.MM. — D.M. 05/02/98
MODIFICATO CON D.M. N. 186 DEL 05/04/2006 (recante prot. n. 100720 del 29/10/2012).

IL DIRIGENTE DEL SERVIZIO
VALUTAZIONI, AUTORIZZAZIONI
E CONTROLLI AMBIENTALI INTEGRATI
Ing. F.to PEDRAZZI ALBERTO

Originale Firmato Digitalmente

(da sottoscrivere in caso di stampa)

Si attesta che la presente copia, composta di n............ fogli, ¢ conforme all'originale firmato digitalmente.
Modena, li c....oovvvvvvvniiiiieiiins

Protocollo n. del
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ALLEGATO I - RINNOVO AIA

CONDIZIONI DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE
Ditta INDUSTRIE CERAMICHE PIEMME S.p.A.

¢ Rif. int. n. 46 / 01014730368

e sede legale in comune di Fiorano Modenese (Mo), Via del Crociale, n.42/44

e impianto in comune di Castelvetro di Modena (Mo), localita Solignano, Strada Statale 569, n. 222

e attivita di fabbricazione di prodotti ceramici mediante cottura (punto 3.5 All. VIII alla Parte Seconda del D.Lgs.
152/06)

A SEZIONE INFORMATIVA

A1 DEFINIZIONI

AIA

Autorizzazione Integrata Ambientale, necessaria all’esercizio delle attivita definite
nell’Allegato I della Direttiva 2008/1/CE e D.Lgs. 152/06 Parte Seconda (la_ presente
autorizzazione).

Autorita competente
L'Amministrazione che effettua la procedura relativa all’ Autorizzazione Integrata Ambientale
ai sensi delle vigenti disposizioni normative (la Provincia di Modena).

Organo di controllo

Il soggetto incaricato di accertare quanto previsto dall’art. 29-decies comma 3 del D.Lgs.
152/06 Parte Seconda (ARPA — Agenzia Regionale Prevenzione e Ambiente).

Gestore

Qualsiasi persona fisica o giuridica che detiene o gestisce l'impianto oppure che detiene un
potere economico determinante sull’esercizio dello stesso (Industrie Ceramiche Piemme

S.p.A.).

Le rimanenti definizioni della terminologia utilizzata nella stesura della presente autorizzazione
sono le medesime di cui all’art. 5 comma 1 del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda.

A2 INFORMAZIONI SULL’IMPIANTO

L’impianto di fabbricazione di prodotti ceramici mediante cottura di Industrie Ceramiche
Piemme S.p.A. sito in Strada Statale 569, n. 222 a Solignano di Castelvetro (Mo) ¢ entrato in
funzione nel 1973, installandosi in un’area a destinazione agricola; I’intero sito di insediamento
copre una superficie totale di 100.973 m®, di cui 46.890 m’ coperti e 54.083 m’ scoperti
(comprendenti aree di stoccaggio prodotto finito, parcheggio e aree verdi).

La capacita produttiva massima di piastrelle in gres porcellanato e monocottura si attesta su
valori superiori rispetto alla soglia di 75 t/d di riferimento (§ 3.5 All. VIII alla Parte Seconda
del D.Lgs. 152/06).

Lo stabilimento confina:

- anord-est e nord-ovest con aree a destinazione agricola,

- a sud-est con la Strada Statale 569,

- a sud-ovest con altri stabilimenti produttivi.

Il sito, come previsto dal P.R.G. del Comune di Castelvetro di Modena, ¢ ubicato entro I’area
classificata come “zona omogenea di tipo D1C — zone produttive insediate (ceramiche) aree
edificate”.

La lavorazione avviene per n. 7 giorni alla settimana, per circa 47 settimane/anno.

La Provincia di Modena ha rilasciato 1’ Autorizzazione Integrata Ambientale per lo stabilimento
in oggetto a Piemme S.p.A. con Atto Dirigenziale prot. n. 124807 del 30/10/2007,
successivamente sostituito dall’atto di voltura e aggiornamento Determinazione n. 149 del
11/03/2010, poi modificato con Determinazione n. 163 del 27/04/2011 ¢ Determinazione n.
388 del 26/09/2011.
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Con quest’ultima modifica, ¢ stata autorizzata 1’attuazione di un progetto di ristrutturazione da

realizzarsi in 3 fasi successive, le prime due delle quali sono gia state concluse (rispettivamente

a giugno-ottobre 2011 e a giugno 2012), mentre la terza ¢ ancora in corso di realizzazione. In

particolare, durante questa ultima fase (che 1’Azienda intende concludere entro fine gennaio

2013) il gestore procedera a:

- installare n. 1 nuova pressa (P17);

- installare n. 1 nuovo essiccatoio orizzontale (EOQ17) a servizio della nuova pressa;

- installare n. 1 nuova linea di smalteria;

- installare parcheggi;

- modificare ’orario lavorativo, con riduzione da 24 h/giorno a 19 h/giorno della durata di
funzionamento dei reparti pressatura, smalteria e scelta e delle relative emissioni in atmosfera
(E2/5, E7/10, E24, E26/B, E36/1, E36/2, E37, E39, E40, E41, E42, E43, E44, E45, ES1,
E52, E54). Questa riduzione determinera la formazione di Quote, che il gestore intende
accantonare come Quote patrimonio presso lo stabilimento in oggetto.

In data 27/04/2012, il gestore ha presentato domanda di rinnovo dell’AIA, comunicando
contestualmente l’intenzione di apportare modifiche non sostanziali all’autorizzazione,
consistenti in:

a) installazione di n. 1 nuova linea di squadratura per monoporosa e gres porcellanato, con
contestuale installazione del nuovo punto di emissione in atmosfera E63, a servizio
dell’essiccatoio presente all’interno della suddetta linea, e installazione di un impianto di
decantazione dedicato al trattamento delle acque reflue derivanti dalla nuova linea per il
loro successivo riutilizzo a ciclo chiuso;

b) installazione di n. 1 nuova linea di lappatura e rettifica per gres porcellanato, con
contestuale installazione di un impianto di decantazione dedicato al trattamento delle
acque reflue derivanti dalla nuova linea per il loro successivo riutilizzo a ciclo chiuso;

c) inversione dell’emissione attualmente a servizio del reparto presse (E2/5, con portata
massima di 50.000 Nm3/h, durata di funzionamento di 24 h/giorno e limite di
concentrazione massima per il “materiale particellare” di 7,5 mg/Nm3) e di quella
attualmente a servizio del reparto smalteria (E7/10, con portata massima di 62.000
Nm’/h, durata di funzionamento di 24 h/giorno e limite di concentrazione massima per il
“materiale particellare” di 7,5 mg/Nm3). Questo intervento si rende necessario per garantire
alle presse una migliore aspirazione, viste le loro potenzialita per grandi formati e in
considerazione della diminuita esigenza di aspirazione sulle linee di smaltatura a seguito
della riduzione del loro numero rispetto all’assetto precedente la ristrutturazione. La
modifica non comporta alcuna variazione del flusso di massa globale autorizzato, dal
momento che si tratta del semplice scambio delle due emissioni;

d) installazione di un nuovo impianto di recupero di calore dal raffreddamento dei forni
F3/1 e F4/1, per I’alimentazione dell’atomizzore ATM3. In condizioni di recupero, I’aria
calda di raffreddamento dei forni (attualmente dissipata mediante i camini ES6/1, E56/2,
ES58 ed ES8/1) sara trasferita all’atomizzatore, in aggiunta all’aria calda proveniente dal
cogeneratore, diversamente tale aria sara emessa in atmosfera come nella condizione
attuale. L’intervento proposto non determina quindi alcuna variazione per quanto riguarda i
punti di emissione in atmosfera gia autorizzati ES6/1, ES6/2, E58 ed E58/1, né per quanto
riguarda il punto di emissione in atmosfera E27 a servizio dell’atomizzatore ATM3;

e) installazione di un nastro trasportatore per il trasferimento automatico dello scarto crudo
prodotto nel reparto di pressatura al box di stoccaggio di materie prime dedicato, per
migliorare la gestione produttiva;

f) installazione di n. 4 aspiratori a servizio delle cabine di rettifica, per creare un ricambio
d’aria che consenta di rimuovere 1’umidita e garantire un adeguato microclima.

Gli interventi di cui ai punti a) e b) comporteranno un aumento del consumo idrico e un
aumento del quantitativo di rifiuti (fanghi filtropressati) prodotti e conferiti per il
recupero/smaltimento che il gestore non riesce a quantificare; non ci sara invece alcuna
variazione per quanto riguarda gli scarichi idrici dello stabilimento.
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B SEZIONE FINANZIARIA

B1 CALCOLO TARIFFE ISTRUTTORIE
E stato verificato il pagamento della tariffa istruttoria effettuato il 24/04/2012, successivamente
integrato il 19/10/2012.

‘ C SEZIONE DI VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

C1 INQUADRAMENTO AMBIENTALE E TERRITORIALE E DESCRIZIONE DEL
PROCESSO PRODUTTIVO E DELL’ATTUALE ASSETTO IMPIANTISTICO

C1.1 INQUADRAMENTO AMBIENTALE E TERRITORIALE
Di seguito si riportano le principali sensibilita e criticita del territorio di insediamento.

Inquadramento territoriale

L’area in oggetto appartiene al territorio di pianura al margine col territorio collinare
settentrionale.

La criticita del territorio, in sintesi, ¢ costituita dall’elevato grado di industrializzazione
dell’area, con i conseguenti aspetti ambientali (emissioni in atmosfera, rifiuti, consumi
energetici, ecc), e dal relativo traffico veicolare indotto.

Inquadramento meteo-climatico dell’area

Il territorio provinciale pud essere diviso in quattro comparti geografici principali, differenziati
tra loro sia sotto il profilo puramente topografico sia per i caratteri climatici: si individua infatti
una zona di pianura interna, una zona pedecollinare, una zona collinare e valliva e la zona
montana.

Il territorio dell’area in esame ¢ situato nella fascia pedecollinare, in cui sono presenti la
pianura e i primi rilievi appenninici.

Dal punto di vista climatico, le caratteristiche del territorio rispetto al resto della pianura sono:

- una maggiore ventosita, soprattutto nei mesi estivi;

- una maggiore nuvolosita, anche questa prevalentemente nei mesi estivi;

- una maggiore abbondanza di precipitazioni;

- innalzamenti termici invernali e primaverili per venti da SO provenienti dall’ Appennino;

- la presenza di un regime di brezze monte-valle.

L’insieme di questi fattori comporta, dal punto di vista dell’inquinamento atmosferico, una
capacita dispersiva maggiore rispetto a quella presente nella Pianura, poco piu a nord.

Dall’elaborazione dei dati anemometrici misurati nella stazione meteorologica di Vignola,
unica stazione dotata di un anemometro presente nell’area pedecollinare (altezza anemometro
10 m), la percentuale di calme di vento (intensita del vento < 1 m/s) ¢ dell’ordine del 25%
(circa il 30% in autunno/inverno e il 15% in primavera/estate); la direzione prevalente di
provenienza ¢ collocata lungo la direttrice SSO (brezza di monte). Dal dato di vento misurato
dalla stazione meteorologica urbana, il cui anemometro € posizionato a 37 m, si ricava un 30%
di calme (dato scalato a 10 m), a conferma di condizioni di maggior ventilazione nell’area
pedecollinare.

Dal 2001 al 2010 (nel 2011 i pluviometri non erano attivi) le precipitazioni annue misurate
nelle stazioni meteorologiche dell’area pedecollinare (Formigine e Vignola) sono variate tra i
522 mm del 2006 (anno piu secco) e i 1.059 mm del 2010 (anno pit piovoso). Nel 2010 gli
eventi piovosi pil significativi si sono verificati nei mesi di maggio, giugno, agosto, ottobre e
novembre (precipitazione mensile superiore a 90 mm); il mese piu secco ¢ risultato luglio. La
precipitazione media climatologica (intervallo temporale 1991-2008) elaborata da ARPA-SIM
per il comune di Castelvetro di Modena risulta di 845 mm, contro i 743 mm del comune di
Modena, a conferma della maggiore abbondanza di precipitazione nell’area pedecollinare.

La temperatura media annuale nel 2011 (dato estratto dalla stazione meteo ubicata nel comune
di Vignola) ¢ risultata di 13,8 °C, contro un valore di 13,7 °C riferito al periodo 2005-2011 e ad
una media climatologica (intervallo temporale 1991-2008) elaborata da ARPA-SIM per il
comune di Castelvetro di Modena di 14,0 °C. Nel 2011 ¢ stata registrata una temperatura
massima di 37,2 °C e una minima di -6,6 °C.
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Inquadramento dello stato della qualita dell’aria locale

L’anno 2011 si € chiuso con un ultimo bimestre (novembre e dicembre) decisamente negativo
per i livelli di qualita dell’aria. La situazione meteorologica, comune su tutta 1’area padana,
caratterizzata da una lunga fase di stabilita atmosferica, ha determinato condizioni di
stagnazione delle masse d’aria al suolo comportando un inevitabile accumulo degli inquinanti.
Nel 2011 si assiste quindi ad un numero complessivo di superamenti in aumento rispetto al
biennio precedente.

Tale andamento si ¢ verificato in tutto il territorio dell’Emilia Romagna.

I superamenti di polveri PM10 rimangono comunque significativamente inferiori a quanto
registrato nel triennio 2006-2008, rispetto al quale si conferma una diminuzione delle giornate
di superamento del valore limite giornaliero di 50 p g/m3, in media attorno al 20%.

Nel 2011 il limite giornaliero ¢ stato comunque superato in tutte le stazioni presenti nell’area
pedecollinare: sono stati registrati 82 giorni di superamento nella stazione di Maranello, 96
giorni nella stazione di Fiorano, 60 giorni nella stazione di Vignola, 47 giorni nella stazione di
Sassuolo, contro i 35 previsti dalla normativa (D.L. n. 155 del 13/08/2010). Meno critico
risulta il limite relativo alla media annuale (40 p g/m3), superato solo nella stazione di Fiorano,
posizionata a bordo di un’arteria ad intenso traffico veicolare.

Per quanto riguarda I’'NO,, le criticita emergono dove ¢ maggiore la pressione del traffico
veicolare: nel 2011 le concentrazioni medie annuali di biossido di azoto sono risultate superiori
al limite (40 ug/m3 ) solo nella stazione di Fiorano (56 pg/m3), mentre sono stati registrati
valori al di sotto del limite nelle stazioni di Maranello, Vignola e Sassuolo (rispettivamente
stazioni di fondo urbano, suburbano e residenziale).

Dal 09/02 al 07/03/2012 ¢ stata eseguita una campagna di monitoraggio mediante un mezzo
mobile per la misura dei principali inquinanti atmosferici, posizionato in Via del Centenario a
Solignano, ovvero in una zona di tipo residenziale/commerciale, dove le sorgenti principali di
inquinamento atmosferico sono attribuibili sia al traffico veicolare transitante sulla Strada
Statale n° 569, principale arteria di attraversamento del paese, che alle emissioni presenti
nell’area industriale ubicata ad ovest rispetto al sito di misura, dove si colloca anche lo
stabilimento in esame.

La campagna ha evidenziato, mediante una procedura di stima che correla le misure a breve
termine nel sito con quelle in continuo delle stazioni fisse, il non rispetto del numero di
superamenti di PM10; le medie annuali di PM10 sono state invece stimate inferiori ai rispettivi
valori limite. Anche per il biossido di azoto, nell’area in esame, non sono stati stimati possibili
superamenti dei limiti normativi.

Le criticita presenti nel comune sono state evidenziate nelle cartografie tematiche riportate nei
fogli “annex to form” degli allegati 1 e 2 della DGR 344/2011, che classificano Castelvetro di
Modena come area di superamento dei valori limite per i PM10.

Mentre polveri fini e biossido di azoto presentano elevate concentrazioni in inverno, nel
periodo estivo le criticita sulla qualita dell’aria sono invece legate all’inquinamento da ozono,
con numerosi superamenti del valore bersaglio e dell’obiettivo a lungo termine fissato dalla
normativa per la salute umana (D.L. n. 155 del 13/08/2010). I trend delle concentrazioni, non
indicano, al momento, un avvicinamento ai valori limite. Poiché questo tipo di inquinamento si
diffonde con facilita a grande distanza, elevate concentrazioni di ozono si possono rilevare
anche molto lontano dai punti di emissione dei precursori, quindi in luoghi dove non sono
presenti sorgenti di inquinamento, come ad esempio le aree verdi urbane ed extraurbane e in
montagna.

Idrografia di superficie

Il territorio di Castelvetro di Modena ricade all’interno del bacino idrografico del fiume
Panaro, in prossimita del sottobacino del torrente Tiepido, posto ad ovest dello stabilimento,
mentre ad est ¢ presente il torrente Nizzola.

La qualita chimico-microbiologica del torrente Tiepido presenta un livello buono fino alla citta
di Modena, per poi scadere ad un livello qualitativo sufficiente fino alla sua immissione nel
fiume Panaro.

Il miglioramento qualitativo riscontrato negli anni sul torrente Tiepido, pud essere in parte
riconducibile agli interventi di riqualificazione e valorizzazione della fascia ripariale, attuati da
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alcuni Comuni attraversati dal corpo idrico, che hanno consentito la fruibilita da parte dei
cittadini, contribuendo, anche se indirettamente, al miglioramento qualitativo delle acque, in
quanto costituiscono un valido strumento deterrente ad azioni improprie ed illecite nell’ambito
dell’area fluviale.

Nonostante il miglioramento complessivo del torrente Tiepido, come peraltro per gli altri
torrenti minori presenti nell’area, restano comunque significativi i livelli di Azoto nitrico
veicolati, riscontrandone proporzionalmente concentrazioni piu elevate quanto minore ¢ la loro
naturale portata idrica.

Non esistono aree morfologicamente depresse o a lento drenaggio nell’intorno di interesse, che
risulta tra I'altro fortemente antropizzato ed urbanizzato.

Idrografia profonda e vulnerabilita dell’acquifero

L’area in oggetto appartiene al territorio di pianura al margine col territorio collinare
settentrionale, nell’areale della conoide minore del torrente Tiepido, che presenta contenuti
ridotti di ghiaie intercalate da matrici limose che ne condizionano la trasmissivita.

L’intera struttura geologica ¢ caratterizzata dalla presenza di ripetute alternanze di depositi
grossolani e fini di spessore pluridecametrico, in cui lo spessore e la continuita laterale dei
corpi grossolani decresce in modo sostanziale a favore di un analogo aumento dei depositi fini,
che occupano la gran parte delle successioni. In senso verticale, i depositi ghiaiosi sono
presenti quasi esclusivamente nelle parti sommatali delle alternanze, dando luogo a depositi
tabulari poco estesi, e la zona di amalgamazione delle ghiaie & sostanzialmente assente cosi
come la presenza di ghiaie affioranti sulla superficie.

La ricarica dell’acquifero avviene su ambiti limitati e principalmente per infiltrazione dalla
superficie topografica. La scarsa presenza complessiva di depositi grossolani comporta una
debole circolazione idrica.

La parte di territorio in cui ricade il sito presenta una classe di vulnerabilita all’inquinamento
degli acquiferi “alta”, mentre il territorio circostante un grado di vulnerabilita “medio”;
soltanto la porzione di territorio a ridosso della fascia fluviale del torrente Tiepido presenta un
grado di vulnerabilita da “elevato” ad “estremamente elevato”.

La falda acquifera tra i -15 e i -20 m dal piano campagna con valori piezometrici tra 70 e 80 m
s.L.m..

Dall’analisi delle caratteristiche idrochimiche dell’area, si riscontrano valori di conducibilita
prossimi a 800-1.000 uS/cm e un grado di durezza di 45-50 °F.

Le concentrazioni dei solfati presentano valori di 60-80 mg/l, mentre la distribuzione areale dei
cloruri, con andamento molto simile a quella dei solfati, rileva tendenzialmente concentrazioni
massime inferiori ai 60 mg/I.

La concentrazione di ferro e manganese risulta tendenzialmente bassa, rispettivamente con
valori inferiori a 100 pg/l per il ferro e valori compresi tra 100-150 ug/l per il manganese.
L’ammoniaca & praticamente assente nelle aree di alta pianura, a cui appartiene la zona in
oggetto (< 1 mg/l): infatti quando 1'azoto giunge in falda, in condizioni ossidate, si presenta
sotto la forma nitrica (nitrati).

I nitrati, indicatore del grado di pressione antropica dell’inquinamento delle acque sotterranee,
spesso risultano in concentrazioni inferiori o prossime ai 50 mg/l (limite per la potabilita).

La presenza di boro risulta in concentrazioni di 500-700 pg/l, mentre risulta sporadica la
presenza di composti organo-alogenati, in concentrazioni comprese tra 3 e 5 ug/l.

Rumore

La ditta in esame si trova in un’area classificata dal comune di Castelvetro di Modena,
nell’ambito della zonizzazione acustica del territorio (approvata con Delibera C.C. n. 1 del
04/01/2008), in classe V. Tale classe, ai sensi della declaratoria contenuta nel D.P.C.M. 14
novembre 1997, ¢ definita come “area prevalentemente industriale”, con scarsita di abitazioni.
I limiti di immissione assoluta di rumore per tale classe sono stabiliti in 70 dBA per il periodo
diurno e 60 dBA nel periodo notturno; sono validi anche i limiti di immissione differenziale,
rispettivamente 5 dBA nel periodo diurno e 3 dBA nel periodo notturno.
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Sismicita

Attualmente la classificazione sismica a livello nazionale ¢ rimasta quella proposta con
I’Ordinanza del Presidente del Consiglio dei Ministri n® 3274 del 20 marzo 2003, definita “di
prima applicazione”, e recepita a livello regionale con DGR n° 1435 del 21 luglio 2003. I
criteri di classificazione proposti nella stessa Ordinanza e nei successivi interventi tecnico-
normativi in materia, prevedevano una divisione del territorio in quattro zone sismiche basate
solo su predefiniti intervalli dei valori di accelerazione massima al suolo (PGA) e sulla
frequenza ed intensita degli eventi.

Zona 1: sismicita alta - si possono verificare eventi molto forti, anche di tipo catastrofico

Zona 2: sismicita media - gli eventi sismici, seppur di intensitd minore, possono creare
gravissimi danni

Zona 3: sismicita bassa - in particolari contesti geologici puo vedere amplificati i propri effetti
Zona 4: sismicita molto bassa - possibili sporadiche scosse che possono creare danni con
bassissima probabilita.

Con la nuova definizione del ruolo della classificazione ¢ iniziato, ed & tuttora in corso, a
livello nazionale, un processo di revisione di tale criterio per poter giungere ad una
classificazione che possa rispondere in modo piu idoneo al nuovo ruolo che la classificazione
ha assunto con I’emanazione delle norme tecniche per le costruzioni (D.M. 14 gennaio
2008).In base alla classificazione come da O.P.C.M. n° 3274/2003, il Comune di Castelvetro di
Modena rientra in zona sismica 2.

C1.2 DESCRIZIONE DEL PROCESSO PRODUTTIVO E DELL’ATTUALE ASSETTO
IMPIANTISTICO

La produzione di Industrie Ceramiche Piemme S.p.A. ¢ costituita da piastrelle in vari formati
di gres porcellanato e monoporosa. Lo stabilimento produce, inoltre, impasto atomizzato, in
parte utilizzato internamente allo stabilimento ed in parte destinato alla vendita.

L’ AIA ¢ richiesta per una capacita massima di produzione pari a 530 t/giorno di prodotto cotto
considerando un’operativita di riferimento di 333 giorni lavorati/anno (pari a 176.490 t/anno,
corrispondenti indicativamente a 8.400.000 m?/anno ipotizzando un peso medio di 21 kg/m®).
L’assetto impiantistico complessivo di riferimento € quello descritto nelle relazioni
tecniche e rappresentato nelle planimetrie allegate alla documentazione di AIA agli atti.
Nella figura sotto riportata ¢ schematizzato il ciclo di fabbricazione adottato nell’impianto in
esame.

materie prime impasti

v

| MACINAZIONE AD UMIDO |

| ATOMIZZAZIONE |—> vendita atomizzato

4_

| PRESSATURA | materie prime smalti
| ESSICCAZIONE |—>| SMALTATURA |<—| PREPARAZIONE SMALTI
| COTTURA

SQUADRATURA / LAPPATURA /
RETTIFICA

| SCELTA ’4—‘
v

| CONFEZIONAMENTO

v

| SPEDIZIONE
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Si tratta di un tipico ciclo ceramico le cui fasi sono ampiamente descritte nelle Linee Guida di
riferimento; se ne riporta pertanto solo una breve sintesi illustrativa.

Ingresso, stoccaggio ed immissione in produzione di materie prime

Le materie prime utilizzate per la produzione di impasto ceramico giungono in stabilimento
mediante autocarri e vengono stoccate in un capannone adibito al loro stoccaggio provvisorio,
all’interno del quale i vari materiali sono collocati in box omogenei.

Mediante 1’utilizzo di pala gommata i materiali vengono caricati sulle tramogge di
alimentazione per il successivo invio agli impianti di miscelazione.

La qualita dell’impasto e la costanza delle sue caratteristiche sono assicurate da un sistema
computerizzato automatico di pesatura e dosaggio in continuo, in grado di garantire il
mantenimento nel tempo delle esatte percentuali delle componenti secondo la formula
prefissata.

Macinazione delle materie prime

Le materie prime, opportunamente miscelate in automatico nelle percentuali stabilite, vengono
introdotte, previo mescolamento con una piccola quantita di acqua, nei mulini di macinazione;
insieme alle materie prime si aggiungono acqua, corpi macinanti e una miscela di
deflocculanti.

La macinazione ¢ ottenuta per rotolamento e continuo urto dei corpi macinanti con le particelle
dell’impasto.

La sospensione ottenuta al termine della macinazione, caratterizzata da un’umidita del 32%
circa e definita in gergo ceramico ‘“barbottina”, viene setacciata, sottoposta a controlli di
qualita effettuati dal laboratorio e viene stoccata in vasche munite di agitatori.

Per la produzione del “gres porcellanato”, mancando la successiva fase di smaltatura, I’aspetto
estetico viene ottenuto in questa fase, mediante la colorazione con idonei coloranti delle basi
prodotte dai mulini. L’impianto ¢ in grado di dosare le quantita necessarie dei diversi colori
liquidi al fine di ottenere, tramite miscelazione in vasca, la corretta pigmentazione della
barbottina.

All’interno dello stabilimento sono presenti n. 3 mulini per la macinazione in continuo, n. 3
mulini discontinui, n. 3 mulini discontinui per macinazione coloranti impasto e n. 2
turbodissolutori.

Preparazione polveri (atomizzazione)

Questa fase del processo produttivo consiste nell’essiccamento a spruzzo della barbottina che,
nebulizzata ed entrando in contatto controcorrente con aria calda a circa 600 °C, forma piccoli
grani quasi sferici (atomizzato) che hanno un contenuto di umidita del 5-6% circa.

In uno degli atomizzatori viene recuperata l’energia termica contenuta nei gas esausti
dell’impianto di cogenerazione aziendale.

L’impasto atomizzato viene inviato ai silos di deposito per essere poi in parte convogliato al
reparto presse e in parte prelevato per la vendita.

All’interno dello stabilimento sono presenti n. 3 atomizzatori.

Pressatura

La pressatura ¢ la fase del processo produttivo che fornisce alla polvere atomizzata una
consistenza meccanica sufficiente per la sua successiva movimentazione, creando la piastrella
cruda. La fase di formatura delle piastrelle ¢ ottenuta tramite presse idrauliche raffreddate a
scambio termico diretto olio-aria, sulle quali sono installati stampi idonei al formato da
ottenere.

L’atomizzato viene trasferito alle tramogge di carico che stanno a monte delle presse,
all’interno delle quali avviene la miscelazione delle polveri in funzione del tipo di prodotto da
realizzare. Si ottiene cosl la piastrella cruda, che viene espulsa dalla pressa e trasportata
all’interno degli essiccatoi.

Una parte dell’atomizzato viene colorato con pigmenti tramite coloratori a secco posizionati
sulle linee di alimentazione delle presse.

All’interno dello stabilimento sono presenti n. 9 presse e n. 3 coloratori a secco. Al termine
della realizzazione del progetto di ristrutturazione approvato, saranno presenti in
stabilimento n. 10 presse.
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Essiccamento

Il processo richiede una fase di essiccazione del supporto ceramico pressato che ne porti
I’umidita residua a livelli non superiori allo 0,1%. L’ essiccazione ¢ ottenuta tramite impianti di
essiccazione in correnti di aria calda a temperature intorno a 200 °C.

All’interno dello stabilimento sono presenti n. 9 essiccatoi verticali. Al termine della
realizzazione del progetto di ristrutturazione approvato, saranno presenti in stabilimento n.
10 essiccatoi.

Smaltatura e preparazione smalti

Questa fase riguarda solo il processo produttivo del “gres smaltato”, poiché la produzione di
piastrelle in “gres porcellanato” & caratterizzata dalla mancanza della fase di smaltatura.

Nei processi produttivi di monocottura gli smalti sono applicati sul supporto ceramico
essiccato prima della fase di cottura.

Gli smalti sono “veicolati” preparandoli in sospensioni acquose e applicandoli lungo le linee di
smaltatura, sulle quali sono attivate le stazioni di applicazione dei semilavorati (aerografi,
dispositivi a disco rotante, ecc).

La preparazione degli smalti si realizza mediante macinazione ad umido dei diversi costituenti
(fritte, caolino, sabbia, ecc), dosati secondo specifiche ricette, in mulini a tamburo a
funzionamento discontinuo.

All’interno dello stabilimento sono presenti n. 8 linee di smaltatura, n. 18 mulini per
macinazione smalti e n. 3 mulini per la preparazione di basi per la colorazione
dell’atomizzato. Al termine della realizzazione del progetto di ristrutturazione approvato,
saranno presenti in stabilimento n. 9 linee di smaltatura.

Cottura

E il processo termico che consente di ottenere la greificazione del prodotto ceramico.

In un ciclo termico della durata di circa 45 minuti, le piastrelle vengono portate ad una
temperatura che oscilla trai 1.100 e i 1.200 °C, per poi essere raffreddate.

All’interno dello stabilimento sono presenti n. 4 forni a rulli monostrato.

Squadratura, lappatura e rettifica

Alcune delle piastrelle cotte, prima di passare alla fase di scelta, saranno sottoposte a
trattamenti di squadratura o di lappatura-rettifica.

A seguito della realizzazione delle modifiche impiantistiche comunicate in sede di rinnovo,
all’interno dello stabilimento saranno presenti n. 1 linea di squadratura e n. 1 linea di
lappatura e rettifica.

Scelta e confezionamento

Durante la fase di scelta tutte le piastrelle vengono controllate in termini di dimensioni e di
qualita.

In base ai risultati dei controlli effettuati, la piastrelle vengono suddivise in diverse classi
(prima scelta, seconda scelta e scarto cotto), prima di essere inscatolate.

All’interno dello stabilimento sono presenti n. 9 linee di scelta e n. 1 forno termoretraibile.

Magazzino spedizioni
Il materiale inscatolato e pallettizzato viene trasportato, mediante carrelli elevatori, al
magazzino prodotti finiti ove rimane stoccato in attesa della spedizione.

Sono inoltre presenti nel sito a servizio delle attivita di cui sopra:

« un laboratorio con funzioni di controllo qualita del prodotto finito al termine del ciclo stesso
e progettazione e sviluppo dei nuovi prodotti;

e n. 2 impianti di trattamento ad ossidazione totale per la depurazione delle acque reflue
domestiche prima della loro immissione in acque superficiali;

e n. 2 impianti di sedimentazione e disoleazione per il trattamento delle acque di prima
pioggia;
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» n. 2 impianti di decantazione di nuova installazione, per il trattamento e il riutilizzo a ciclo
chiuso delle acque reflue derivanti dalle nuove linee di squadratura e di lappatura-
rettifica;

« filtri per ’abbattimento delle polveri situati in varie zone dello stabilimento. Questi impianti
sfruttano I’azione meccanica di ventilatori centrifughi per aspirare e depurare I’aria attraverso
un sistema di filtraggio a maniche o a cartucce;

« filtri per la depurazione dei fumi dei forni. Il processo di depurazione consiste essenzialmente
in due fasi in successione: I’iniezione nei fumi di determinate dosi di una sostanza reagente
(calce idrata Ca(OH),), e il successivo invio della miscela ad un filtro a maniche per la
separazione e raccolta della polvere. La calce idrata agisce come abbattitore degli elementi
inquinanti derivanti dalle reazioni chimiche che si generano durante il processo di cottura
delle piastrelle, in particolare il fluoro. Il materiale raccolto dalla depurazione dei fumi dei
forni (calce esausta), considerato un rifiuto pericoloso, viene conferito a ditte autorizzate allo
smaltimento;

» un impianto di cogenerazione che, mediante una turbina alimentata a gas metano, permette
I’autoproduzione di energia elettrica ed il recupero del calore negli atomizzatori installati.

C2 VALUTAZIONE DEL GESTORE: IMPATTI, CRITICITA INDIVIDUATE,
OPZIONI CONSIDERATE. PROPOSTA DEL GESTORE

C2.1 IMPATTIL, CRITICITA INDIVIDUATE, OPZIONI CONSIDERATE

C2.1.1 EMISSIONI IN ATMOSFERA

L’immissione di sostanze inquinanti nell’atmosfera & associato, per l'impianto in esame,
sostanzialmente alle emissioni convogliate, presenti in tutte le operazioni produttive.

Gli_inquinanti principali generati dall’attivita di Industrie Ceramiche Piemme S.p.A. sono
polveri, fluoro, piombo, Sostanze Organiche Volatili (SOV), aldeidi, CO, NOx e SOx.

Esistono inoltre emissioni diffuse di natura polverulenta, associate principalmente ai box delle
materie prime (stoccaggio e movimentazione); tali emissioni non sono in alcun modo
quantificabili, ad ogni modo il gestore ritiene che la loro intensita sia contenuta e non comporti
impatti e rischi significativi per I’ambiente, anche in relazione ai sistemi preventivi adottati.

Non sono presenti emissioni fuggitive.

Nell’ambito della realizzazione del progetto di ristrutturazione autorizzato nel 2011, il gestore
installera nuovi impianti (n. 1 nuova pressa, n. 1 nuovo essiccatoio e n. 1 nuova linea di
smalteria), inoltre verra ridotta da 24 a 19 h/giorno la durata di funzionamento delle emissioni
in atmosfera esistenti E2/5, E7/10, E24, E26/B, E36/1, E36/2, E37, E39, E40, E41, E42, E43,
E44, E45, ES1, ES2, E54, con conseguente accantonamento di Quote patrimonio.

In sede di rinnovo dell’AIA, il Gestore ha poi comunicato I’intenzione di apportare alcune

modifiche alle proprie emissioni in atmosfera, in particolare:

« sara installato il nuovo punto di emissione E63, a cui saranno convogliati gli effluenti
gassosi derivanti dall’essiccatoio presente lungo la nuova linea di squadratura per
monoporosa e gres porcellanato;

 saranno scambiati gli impianti di abbattimento e i camini delle emissioni in atmosfera
esistenti E2/5 ed E7/10, per cui la prima sara posta a servizio di linee di smaltatura e la
seconda ricevera gli effluenti gassosi derivanti da presse, senza variazioni dei parametri di
funzionamento autorizzati per tali emissioni, né del numero di Quote in uso.

Inoltre, il gestore ha comunicato I’intenzione di installare n. 4 aspiratori a servizio delle
cabine insonorizzanti della linea di rettifica, per generare un ricambio d’aria che consenta di
rimuovere I’umidita derivante dalla lavorazione e garantire un microclima adeguato all’interno
delle cabine; ciascun aspiratore comprendera ventole assiali e avra una capacita di aspirazione
di 15.000 Nm*h.
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C2.1.2 PRELIEVI E SCARICHI IDRICI

L’impianto in esame non scarica acque reflue industriali: tutte le acque reflue di processo
vengono raccolte in apposite vasche e riutilizzate all’interno del ciclo produttivo tal quali
(senza alcun trattamento di depurazione), per la macinazione delle argille.

Le acque reflue domestiche, provenienti dai servizi igienici, vengono scaricate in acque
superficiali (torrente Tiepido) mediante gli scarichi S1 e S2, previo passaggio in fossa Imhoff e
trattamento in impianti ad ossidazione totale.

Anche le acque meteoriche sono convogliate in acque superficiali, mediante lo scarico S1
(scarico parziale SP1): le acque di seconda pioggia vengono scaricate direttamente, mentre le
acque di prima pioggia vengono raccolte in n. 2 vasche e sono sottoposte a trattamento di
sedimentazione e disoleazione durante le 48 ore successive la fine dell’evento meteorico, prima
di essere avviate allo scarico.

L’utilizzo dell’acqua nel ciclo produttivo presso lo stabilimento si concentra nelle fasi di
preparazione della barbottina, di preparazione di smalti e coloranti e nelle operazioni di
lavaggio delle linee e dei macchinari; inoltre, a seguito della realizzazione delle nuove linee di
squadratura e di lappatura-rettifica, sara utilizzata acqua anche per il rabbocco dei circuiti
chiusi a servizio di tali linee.

L’ Azienda copre il proprio fabbisogno idrico ad uso produttivo mediante prelievo dalla falda
sottostante il sito attraverso n. 2 pozzi industriali, secondo quanto richiesto nella domanda di
modifica della concessione per la derivazione di acqua pubblica dalle falde sotterranee
(competenza del Servizio Tecnico di Bacino della Regione Emilia Romagna), per un massimo
annuale richiesto di 200.000 m*/anno.

L’acqua prelevata da pozzo ¢ raccolta in vasca interrata e successivamente avviata ai reparti di
utilizzo.

Anche il fabbisogno idrico ad uso civile ¢ coperto mediante il prelievo dai medesimi pozzi.

I volumi di acque fresche prelevate dai pozzi sono misurati mediante appositi contatori;
esistono inoltre n. 2 contatori per la determinazione dei volumi di acque reflue riutilizzate
reparto di macinazione impasti.

I dati del bilancio idrico relativo all’attivita produttiva dell’ Azienda per gli anni 2007, 2008,
2009, 2010 e 2011 sono i seguenti:

PARAMETRO 2007 2008 2009 2010 2011
Acque prelevate da pozzo ad uso produttivo (ms) 143.666 133.399 117.910 130.446 152.346
Acque contenute nelle materie prime in ingresso (m3) n.d. 26.861 20.801 25.653 26.291
Acque reflue recuperate internamente (m°) 119.759 75.578 65.007 69.213 82.060
Acque reflue ritirate da terzi per il recupero interno (m®) 35.302 38.036 26.374 28.743 23.054
Fabbisogno idrico (m°) 298.727 273.874 230.092 254.055 283.751

Impianti di decantazione delle acque reflue di squadratura e di lappatura-rettifica
Questi impianti saranno installati a seguito della realizzazione della nuova linea di
squadratura e della nuova linea di lappatura e rettifica.

Le acque reflue provenienti da ciascuna linea vengono raccolte, in modo disgiunto, mediante
canalette e convogliate al rispettivo pozzetto di sollevamento, dotato di controlli di livello per il
normale funzionamento della pompa di alimentazione ai sedimentatori e di un sistema
controllo che indichi il raggiungimento anomalo di livello massimo, con allarme visivo e
acustico.

All’interno del pozzetto avviene anche il controllo del pH: nel caso in cui il pH risulti inferiore
alla soglia minima di 7-7,5, entra in funzione una pompa dosatrice, che aggiunge una soluzione
acquosa di idrossido di sodio.

Nel caso in cui si renda necessario, nel medesimo pozzetto pud essere dosata anche una
soluzione flocculante.
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Le acque reflue vengono poi sollevate verso il sedimentatore e sulla tubazione di mandata
viene dosata una soluzione di polielettrolita (preparata in un apposito impianto di dissoluzione
automatico annesso all’impianto di trattamento).

Le acque cosi trattate giungono al sedimentatore, all’interno del cono diffusore centrale, in cui,
per effetto della diminuzione di velocita, si ha la separazione tra le particelle solide, che si
accumulano sul fondo conico, e le acque depurate, che invece tracimano dalla parte superiore e
da qui vengono raccolte con una canaletta ed immesse in una vasca di accumulo, da cui
vengono infine prelevate per il riutilizzo nella linea di provenienza.

Periodicamente, i fanghi accumulatisi sul fondo del cono del sedimentatore vengono scaricati
in una vasca di accumulo dotata di agitatore meccanico, che funge da polmone per
I’alimentazione di una filtropressa che effettua la disidratazione dei fanghi stessi.

I fanghi disidratati vengono raccolti in un apposito contenitore sottostante la filtropressa,
mentre le acque di filtrazione sono inviate di nuovo al sedimentatore.

Dal momento che le acque saranno continuamente riciclate, ci sara il rischio di un aumento
della salinita totale tale da arrecare danni alle strutture metalliche delle macchine interne; per
questo, gli impianti comprendono misuratori di conducibilita e, in caso di necessita, le acque
saranno stoccate in una vasca apposita per essere poi recuperate nel ciclo produttivo interno per
la macinazione degli impasti.

C2.1.3 RIFIUTI

Le tipologie di rifiuti prodotti sono tipiche del settore ceramico.

In particolare, le fasi principali del ciclo produttivo dalle quali hanno origine i rifiuti sono lo
scarto a fine ciclo (da cui si originano rottami cotti) e la manutenzione dei servizi (da cui si
originano calce esausta, fanghi acquosi e oli esausti).

I rifiuti prodotti vengono gestiti in regime di “deposito temporaneo” ai sensi dell’art. 183
comma 1 lettera bb) del D.Lgs. 152/06 e ss.mm.ii..
Per ciascuna tipologia ¢ stata individuata una specifica zona di deposito all’interno del sito.

Industrie Ceramiche Piemme S.p.A. ¢ iscritta ai sensi dell’art. 216 del D.Lgs. 152/06 al numero
CATO002 del “Registro delle imprese che effettuano operazioni di recupero di rifiuti” della
Provincia di Modena.

L’Azienda pud recuperare i rifiuti identificati ai CER 10.12.01 “scarti di mescole non
sottoposte a trattamento termico — scarto crudo non contenente smalto crudo”, CER 10.12.99
“rifiuti non specificati altrimenti — scarto crudo formato con smalto crudo”, CER 08.02.02
“fanghi acquosi contenenti materiali ceramici (fanghi liquidi, umidita 70%)” e CER 08.02.03
“sospensioni acquose contenenti materiali ceramici (acque non depurate, umidita 98,5%)”.

I quantitativi di tali rifiuti recuperati dalla Ditta negli anni 2007, 2008, 2009, 2010 e 2011 sono
riportati di seguito:

Rifiuto da terzi recuperato internamente 2007 2008 2009 2010 2011
08.02.02 — fanghi acquosi contenenti materiali ceramici 342t 262t 220t 6721 1.366 t
08.02.03 — sospensioni acquose contenenti materiali ceramici 36.784 t 39.987 t 27.762 t 30.256 t 24.267 t
10.12.01 — scarti di mescole non sottoposte a trattamento termico 55031 4.6441t 3.560t 41481 5.207 t
10.12.99 — scarto crudo con smalto crudo 926 t 674 1 1311 1.405t 1.858t

In sede di rinnovo AIA, il gestore ha richiesto di poter ritirare anche rifiuti CER 08.02.02
costituiti da fanghi palabili, con un’umidita fino ad un minimo del 15%, mantenendo
comungque il medesimo quantitativo totale di 6.000 t/anno di rifiuti ritirabili, come somma delle
due tipologie di stato fisico.

C2.1.4 EMISSIONI SONORE

II Comune di Castelvetro di Modena ha classificato il proprio territorio dal punto di vista
acustico ai sensi dell’art. 6, comma 1 della L. 447/95; secondo tale zonizzazione, I’area del sito
in oggetto risulta rientrare in classe acustica V (aree prevalentemente industriali), a cui
competono i seguenti limiti:
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- periodo diurno: 70 dBA

- periodo notturno: 60 dBA.
Oltre il confine nord-ovest si trova una piccola fascia di classe III (zona extraurbana-agricola),
a cui si applica un limite diurno di 60 dBA e un limite notturno di 50 dBA; oltre questa &
presente una zona di classe IV (area ad intensa attivita umana) di pertinenza della tangenziale.
Oltre i confini sud ed est, invece si estende una classe V.

L’ Azienda ha identificato le seguenti principali sorgenti rumorose:

- filtri reparto macinazione argille;

- filtri pulizia pneumatica reparto macinazione, movimentazione atomizzato e alimentazione
presse, movimentazione materie prime e macinazione;

- filtro pulizia pneumatica presse;

- filtri linea smalteria e mulini macinazione smalti, aspirazione reparto presse;

- filtri fumi forni;

- filtri fumi forno, soffiaggio ingresso forni;

- attivita di movimentazione scarto cotto;

- filtro spazzolatura scelta;

- filtro linee smalteria e uscita presse;

- filtri forni, pressatura e pulizia pneumatica reparto presse;

- filtri movimentazione atomizzato e alimentazione presse, movimentazione impasto gres;

- gruppo cogenerazione.

Al termine della seconda fase del progetto di ristrutturazione autorizzato nel 2011, a
giugno 2012 il gestore ha eseguito rilievi acustici al fine di verificare il rispetto dei limiti
assoluti di zona.

Per determinare il rumore ambientale in corrispondenza dei confini aziendali, sono stati
eseguiti tre campionamenti di lunga durata (punti CC1, CC2 e CC3) in prossimita dei confini
aziendali.

E stata rilevata anche la rumorosita delle arterie stradali circostanti, che risulta rilevante,
trattandosi di assi stradali ad alta percorrenza sia di giorno che di notte; dal momento che la
rumorosita aziendale ¢ continua sulle 24 ore, ¢ stato considerato come suo descrittore il livello
statistico Los, mentre il livello equivalente Leq corrisponde al contributo stradale.

I risultati ottenuti sono riportati nella seguente tabella:

Leq Los
POSIZIONE PUNTO PERIODO (dBA) (dBA)
diurno 59,3 57,8
confine nord CC1
notturno 59,7 58,6
p
confine ovest CC2 o 653 58,5
notturno 58,5 53,9
"
confine sud CC3 urme 63,5 59,9
notturno 59,7 53,2

In base ai risultati ottenuti, il tecnico della Ditta ha concluso che risultano rispettati i limiti
assoluti di immissione sia per il periodo diurno che per il periodo notturno presso tutti i punti di
misura utilizzati.

Tuttavia, in considerazione del fatto che & in corso la realizzazione di ulteriori modifiche
impiantistiche (fase 3 della ristrutturazione aziendale) che comporteranno 1’installazione di
nuove sorgenti sonore in corrispondenza del punto CC3, al fine di garantire il rispetto dei limiti
di legge anche al termine di tali interventi, il gestore ha espresso 1’intenzione di procedere alla
chiusura con pannelli fonoisolanti e fonoassorbenti delle strutture in cui sono alloggiati i nuovi
impianti enea cooler.

Il gestore ha inoltre identificato n. 1 recettore sensibile (R1), corrispondente alla palazzina
uffici dello stabilimento posto oltre il confine sud-ovest.

Per tale recettore, trattandosi di uffici, si ¢ proceduto alla verifica del criterio differenziale
effettuando misure del livello ambientale e residuo nel periodo di riferimento diurno a giugno
2012.
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Per determinare il rumore residuo presso R1 ¢ stata eseguita una misura nel punto P1 (situato
in posizione schermata, influenzato esclusivamente dal traffico veicolare stradale) con la quale
si ¢ rilevato un Leq pari a 59,8 dBA; il rumore residuo ¢ stato poi determinato calcolando il
livello atteso in corrispondenza della facciata nord di R1 considerando la propagazione del
rumore rilevato in P1 e sottraendo ulteriori 3 dB per considerare I’attenuazione di meta del
tratto stradale.

Il rumore ambientale ¢ stato invece determinato effettuando una misura nel punto P2, in
corrispondenza del recettore.

I risultati ottenuti sono i seguenti:

Livello ambientale Livello residuo Differenziale
RECETTORE PERIODO (dBA) (dBA) (dBA)
R1 diurno 58,3 55,6 2,7

Il tecnico della Ditta ha quindi concluso che risulta rispettato anche il limite differenziale in
periodo diurno presso il recettore sensibile individuato.

E stato precisato che le misure sono state effettuate nel rispetto di quanto previsto dal D.M.
16/03/1998.

C2.1.5 PROTEZIONE DEL SUOLO E DELLE ACQUE SOTTERRANEE
Non risultano bonifiche effettuate né previste.

I reparti di macinazione e di preparazione smalti sono serviti da canaline che consentono di
raccogliere le acque reflue.

Non ¢ presente nel sito un impianto di depurazione delle acque reflue di processo, in quanto
queste vengono raccolte in vasche di accumulo e poi riutilizzate tal quali; in particolare, la rete
idrica interna comprende un sistema di vasche, situato all’esterno dello stabilimento, costituito
da:

- n. 6 vasche in cemento quasi completamente interrate (A, B, C, D, E, F);

- n. 1 vasca in cemento fuori terra (G);

- n. 1 vasca in acciaio fuori terra (H), collocata sulle vasche interrate.

Le acque produttive provenienti dai lavaggi dei mulini e dalle ultime 4 linee di smalteria
vengono pompate dai pozzetti interni di raccolta alle vasche B e C, collegate tra loro e dotate di
un doppio controllo di livello: un controllo elettronico, che genera un allarme sonoro e toglie il
consenso alle pompe, ed uno elettromeccanico, che toglie tensione alle pompe; in questo modo
non ¢ possibile (anche manualmente) riattivare il funzionamento delle pompe di alimentazione
delle vasche finché non si abbassato il livello massimo (attualmente fissato a 70 cm dal livello
massimo di tracimazione, in modo tale da lasciare un livello di sicurezza del 25% sul volume
totale della vasca).

Le vasche A e G sono invece utilizzate per lo scarico dei rifiuti liquidi ritirati da terzi: appena
scaricati, i rifiuti vengono uniti alle acque di scarico aziendali provenienti dalle vasche B e C
per ottenere una miscela a densita costante, depositata nelle rimanenti vasche D, E, F, tutte
collegate tra loro e da cui ’acqua viene prelevata per essere riutilizzata nella fase di
macinazione argille.

La vasca H, infine, ¢ utilizzata solo per situazioni di emergenza, come ad esempio I’arrivo
quasi contemporaneo di pit automezzi con rifiuti liquidi, che rendono possibile lo scarico dei
medesimi nelle vasche A e G; comunque, dopo lo scarico in questa vasca, la stessa viene subito
svuotata nelle sottostanti vasche per I’invio alla macinazione dell’argilla.

Il sistema di vasche descritto & interamente in cemento armato e le vasche sporgono da terra
per circa 50 cm; inoltre, nella zona circostante ¢ stata realizzata una soletta in cemento armato,
con adeguata pendenza che riporta eventuali sversamenti all’interno della vasca A.

Nella zona del sistema di vasche sopra descritto ¢ presente anche n. 1 vasca fuori terra in
cemento armato (capacita di 95,6 m’), utilizzata per contenere temporaneamente sospensioni
acquose o fanghi liquidi da terzi.

E inoltre presente un serbatoio metallico troncoconico (capacita di 50 m’) utilizzato solo in
caso di emergenza per lo stesso tipo di rifiuto.
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La tabella seguente illustra tutte le vasche, i serbatoi e/o cisterne presenti all’interno dello
stabilimento, specificandone la capacita, il materiale di costruzione e indicando se sono
interrate o fuori terra e se ¢ presente o meno un sistema di controllo del livello.

QUI:‘NJ ITA CONTENUTO CA(F;:%ITA MATERIALE PosIZIONE CONTROLLO LIVELLO

8 barbottina 50 cemento armato interrata

2 barbottina 30 cemento armato interrata

3 barbottina 65 cemento armato interrata

1 barbottina 44 cemento armato interrata

2 acque reflue 90 cemento armato interrata sonda capacitiva per segnalazione e arresto
2 acque reflue 50 cemento armato interrata sonda capacitiva per segnalazione e arresto
1 acque reflue 44 cemento armato interrata sonda capacitiva per segnalazione e arresto
1 acque reflue 235 cemento armato interrata sonda capacitiva per segnalazione e arresto
1 acque reflue 142 cemento armato interrata sonda capacitiva per segnalazione e arresto
1 acque reflue 158 cemento armato interrata sonda capacitiva per segnalazione e arresto
1 acque reflue 95,6 cemento armato fuori terra | troppo pieno

1 acque reflue 50 acciaio fuori terra | troppo pieno

1 acque reflue 6 cemento armato interrata sonda capacitiva per segnalazione e arresto
1 acque reflue 10 cemento armato interrata sonda capacitiva per segnalazione e arresto
3 acque reflue 2 cemento armato interrata sonda capacitiva per segnalazione e arresto
2 acqua 50 cemento armato interrata sonda capacitiva per segnalazione e arresto
1 gasolio 7 acciaio interrata

1 acqua 2 cemento armato interrata sonda capacitiva per segnalazione e arresto

All’interno dello stabilimento sono presenti n. 2 impianti per il trattamento delle acque
domestiche, costituiti entrambi da un primo bacino di grigliatura o pretrattamento, un secondo
bacino di ossidazione a fanghi attivi e un terzo di sedimentazione finale.

Entrambi gli impianti sono dotati di un sistema di by-pass che consente di evitare il passaggio
all’interno del depuratore qualora questo fosse in manutenzione o i bacini fossero pieni.

Sono presenti anche n. 2 impianti di sedimentazione e disoleazione per la depurazione delle
acque di prima pioggia.

A seguito della realizzazione delle modifiche impiantistiche comunicate in sede di rinnovo,

saranno presenti in stabilimento anche n. 2 impianti di sedimentazione per il trattamento delle

acque reflue provenienti dalle nuove linee di squadratura e di lappatura-rettifica. Ciascuno di

tali impianti comprende:

- n. 1 sedimentatore conico,

- n. 1 vasca di accumulo dell’acqua depurata, realizzata in acciaio inox e collocata fuori terra,

- n. 1 impianto di dissoluzione per la preparazione della soluzione di polielettrolita;

- n. 1 vasca di accumulo di acque con eccessiva salinitd da riutilizzare nella macinazione
impasti, realizzata in cemento armato.

L’intera area degli impianti sara confinata con un sistema di canalette con grigliato che

convoglieranno le acque ai pozzetti di sollevamento, in modo tale che eventuali sversamenti o

liquidi derivanti da operazioni di pulizia e le acque meteoriche incidenti sulla superficie

possano essere raccolte ed inviate ai sedimentatori.

Le materie prime per impasto (argille) sono stoccate al coperto in un apposito capannone,
articolato in box; le materie prime per smalti sono conservate in parte al coperto nei capannoni
aziendali e in parte in area cortiliva sotto tettoia, all’interno di big bag avvolto da film
termoretraibile.

Gli smalti liquidi prodotti internamente sono disposti in scaffalature metalliche in area
cortiliva; ciascun mastello ¢ dotato di copertura plastica e alla base delle scaffalature ¢ presente
una cordolatura per il contenimento di eventuali dilavamenti, che vengono raccolti in un
pozzetto cieco e quindi convogliati insieme alle acque reflue di processo.
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Per quanto riguarda i rifiuti ritirati da terzi per il recupero nel ciclo produttivo aziendale, le
sospensioni acquose e i fanghi acquosi sono raccolte direttamente in una delle vasche di
raccolta acque reflue presenti nello stabilimento (capacita di 140 m?); I’area in cui avviene il
conferimento & pavimentata, dotata di cordolatura e canalette perimetrali e ha adeguata
pendenza in direzione della vasca. Invece, scarti cotti e scarti crudi sono stoccati nel magazzino
terre in apposito box.

Per quanto riguarda invece i rifiuti prodotti internamente:

- gli scarti cotti sono conservati in cumuli in box coperto;

- gli scarti crudi sono stoccati in cumuli nel magazzino terre;

- la calce esausta ¢ in big bag protetti da film plastico, collocati sotto tettoia in area cortiliva;

- oli, grassi ed emulsioni esausti sono conservati in area pavimentata al coperto, provvista di
bacino di contenimento;

- gli imballaggi in carta, legno e plastica e gli imballaggi misti sono collocati in cassoni
scarrabili in area cortiliva.

All’interno del sito ¢ presente un serbatoio mobile fuori terra di stoccaggio gasolio per
autotrazione, provvisto di pompa di erogazione, tettoia e bacino di contenimento; le operazioni
di rifornimento avvengono su superficie impermeabilizzata, dotata di copertura e pozzetto
cieco per la raccolta di eventuali perdite accidentali.

E presente anche un serbatoio interrato in acciaio un tempo utilizzato per lo stoccaggio del
gasolio per autotrazione ma attualmente fuori uso.

C2.1.6 CONSUMI

Consumi idrici.
I consumi idrici registrati dall’ Azienda negli anni 2007, 2008, 2009, 2010 e 2011 sono riportati
nella tabella seguente:

PARAMETRO 2007 2008 2009 2010 2011
Acque prelevate da pozzo ad uso produttivo (m®) 143.666 133.399 117.910 130.446 152.346
Acque prelevate da pozzo ad uso civile (m®) * 2.500 2.500 2.000 2.000 2.000

*

valore stimato

Consumi energetici

L’Azienda utilizza energia termica (derivante dalla combustione di gas metano) per le
operazioni di essiccazione delle polveri, di essiccamento e cottura delle piastrelle e per il
funzionamento del forno di termoretrazione, oltre che per I’alimentazione del cogeneratore.

Per ridurre il fabbisogno di gas metano, I’ Azienda ha adottato un sistema di recupero dell’aria
di raffreddamento dei forni 1 e 2, che permette di inviarla a due atomizzatori (ATM1 e ATM?2)
e agli essiccatoi a servizio delle presse 1+6 (emissioni E39+E44).

Viene utilizzata anche energia elettrica in tutte le fasi del processo produttivo.

Inoltre, & presente un impianto di cogenerazione (turbina alimentata da gas metano), mediante
il quale viene autoprodotta energia elettrica (quasi interamente consumata all’interno dello
stabilimento) e da cui deriva energia termica residua, che ¢ recuperata all’interno di uno degli
atomizzatori installati, riducendo cosi il fabbisogno di gas metano per tale fase del processo
produttivo.

I consumi di energia elettrica sono misurati mediante un sistema di rilevamento informatizzato
delle principali linee che si dipartono dalla cabina di trasformazione, mentre i consumi di gas
metano prelevato da rete sono misurati mediante un contatore centralizzato. Esistono inoltre
due contatori parziali per la determinazione dei consumi di gas metano per alimentare il
cogeneratore e 1’atomizzatore ATM3.

I consumi registrati negli anni 2007, 2008, 2009, 2010 e 2011 sono i seguenti:
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PARAMETRO 2007 2008 2009 2010 2011
Consumo totale di | 31.856.951 | 1.096.649 | 33.581.296 | 1.152.846 | 27.174.901 | 932.914 | 31.553.626 | 1.083.236 | 31.735.633 | 1.089.484
gas naturale Sm? GJ Sm® GJ Sm? GJ Sm? GJ Sm? GJ
Consumo di energia | 13.330.200 12.661.200 8.325.600 10.640.400 11.881.200
o wh | 47.989 Gy | 12 RNE | s ss0 Gy | SRR | 29.972 Gu W 38.305GJ | o | 42772 GU
Consumo di energia | 25.047.300 27.785.700 | 100.029 | 24.830.250 28.625.025 | 103.050 |27.858.675| 100.291
elettrica autoprodotta|  kwh | 90170 G| ™ GJ kwh | 89389 G GJ KWh GJ
Consumo totale di 1.234.808 _ 1.298.455 _ 1.052.275 _ 1.224.592 _ 1.232.548
energia GJ GJ GJ GJ GJ
S;:Srgl"g%g; gas 9.195.263 | 315673 |10.662470 | 366.043 | 9720.930 | 333.719 | 10.897.619 | 374.115 |10.797.737 | 370.686
Sogonoratore Sm GJ Sm GJ Sm GJ Sm GJ Sm GJ
Energia elettrica 26.206.500 29.896.500 | 107.627 | 27.613.050 30.493.425 | 109.776 |29.547.075| 106.369
autoprodotta kwh | 94343 G| awn GJ kwh | 99407 GJ| " awn GJ KWh GJ
Energia elettrica

1.159.200 2.110.800 2.782.800 1.868.400 1.688.400
Zﬁgogtc;dotta ceduta i 41736GJ | = 7.599 GJ | 10.018 Gy i 6.726GJ | S opn 6.078 GJ

All’interno del sito sono presenti diversi impianti termici ad uso civile, alimentati da gas
metano, in particolare:

e n. 1 centrale termica uffici commerciali ed amministrativi;

« n. 1 centrale termica spogliatoi;

« n. 2 riscaldatori per I’officina.

La potenza termina nominale di questi impianti complessivamente non supera i 3 MW.

Sono inoltre presenti alcuni impianti termici ad uso tecnologico alimentati da gas metano, in
particolare:

- bruciatori a servizio degli atomizzatori;

- bruciatori a servizio degli essiccatoi;

- bruciatori a servizio dei forni di cottura;

- bruciatore a servizio del forno termoretraibile.

La potenza termica nominale complessiva degli impianti tecnologici ¢ superiore a 3 MW.

Infine, ¢ presente in stabilimento un gruppo elettrogeno di emergenza alimentato da gasolio.

Consumo di materie prime

Le principali materie prime utilizzate nel ciclo produttivo sono:

- materie prime per impasto (argilla, sabbie, feldspati, ecc), materiali naturali di cava ai quali
non viene generalmente associata alcuna frase di rischio;

- materie prime per smalti e additivi, prodotti chimici suddivisi in categorie secondo le frasi di
rischio riportate nelle rispettive schede di sicurezza;

- reagenti per la depurazione dell’aria (calce per il trattamento di fumi dei forni), prodotti
chimici suddivisi in categorie secondo le frasi di rischio riportate sulle rispettive schede di
sicurezza;

- rifiuti ritirati da terzi per essere riutilizzati all’interno del ciclo produttivo (scarto crudo, scarti
di mescole crude, fanghi e sospensioni acquose contenenti materiali ceramici).

L’ Azienda riutilizza direttamente nel proprio ciclo produttivo i propri scarti crudi e i fanghi
derivanti dalla sedimentazione delle acque di prima pioggia; inoltre, in sede di domanda di
rinnovo, il gestore ha comunicato I’intenzione di riutilizzare internamente (nella macinazione
argille) anche i fanghi disidratati che deriveranno dal trattamento delle acque reflue provenienti
dalla nuova linea di squadratura.

C2.1.7 SICUREZZA E PREVENZIONE DEGLI INCIDENTI

L’azienda dispone di un Piano di emergenza interno che indica le modalita di gestione di
malfunzionamento dei filtri di abbattimento delle emissioni in atmosfera, incendi e
spandimenti accidentali.

C2.1.8 CONFRONTO CON LE MIGLIORI TECNICHE DISPONIBILI

Il riferimento ufficiale per 1’individuazione delle Migliori Tecniche Disponibili (di seguito
MTD) e/o BAT per il settore ceramico & costituito dal DM 29/01/2007 “Emanazione di linee
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guida per I'individuazione e I'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili in materia di
raffinerie, fabbricazione vetro e prodotti ceramici, gestione dei rifiuti, allevamenti, macelli e
trattamento di carcasse per le attivita elencate nell’allegato I del decreto legislativo 4 agosto
1999, n. 3727, mentre le BAT europee sono contenute nel BRef (Best Available Techniques
Reference Document) di agosto 2007, formalmente adottato dalla Commissione Europea.

Il gestore della ditta Industrie Ceramiche Piemme S.p.A. ha optato per il confronto con le

MTD.

Il posizionamento dell'impianto in oggetto rispetto alle prestazioni associate alle MTD (per la
produzione di gres porcellanato) ¢ documentato di seguito.

= Consumo di energia: fra il 2007 e il 2011 il consumo specifico totale medio di energia ha
sempre rispettato la soglia prevista dalle MTD di settore (6,5 GJ/t per la produzione di gres
porcellanato con ciclo completo, 6 GJ/t per la produzione di monocottura con ciclo completo).

= Consumo di materie prime: i materiali di scarto sono prevalentemente destinati a recupero,

per la maggior parte all’interno dell’impianto stesso, nella fase di macinazione delle materie
prime per il supporto. Il riutilizzo ¢ sempre stato superiore al 99% tra il 2007 e il 2011, a

fronte di un valore di riferimento delle MTD di settore >50%.

= Consumo idrico: le acque reflue industriali sono interamente riutilizzate all’interno del ciclo

produttivo aziendale. Il fattore di riciclo delle acque reflue & sempre stato pari al 100% fra il

2007 e i1 2011; le MTD di settore prevedono un valore >50%.

= Emissioni in atmosfera: utilizzo di filtri a tessuto per reparto di stoccaggio argilla,
preparazione impasto, atomizzatori, pressatura, reparti di preparazione smalti e smaltatura,
pulizia pneumatica e reparto scelta; utilizzo di filtro a maniche di tessuto con prerivestimento
per ’assorbimento dei composti del fluoro per i forni di cottura; sistema di abbattimento a velo
d’acqua per le cabine di spruzzatura del laboratorio. Fra il 2007 e il 2011 i fattori di emissione
dei principali inquinanti (materiale particellare, fluoro e piombo) sono sempre rimasti ben al di
sotto della soglia prevista dalle MTD di settore.

= Emissioni negli scarichi idrici: non esiste alcuno scarico di acque reflue industriali; le acque

reflue di processo sono riutilizzate interamente nel medesimo processo e nel medesimo sito.

= Rumore: la valutazione di impatto acustico del tecnico competente mostra un sostanziale
rispetto della normativa in materia di rumore.

= Produzione di rifiuti: i rifiuti prodotti internamente sono inviati quasi tutti al recupero, ad

eccezione della calce esausta, che viene conferita a terzi per lo smaltimento.

-~ INDUSTRIE CERAMICHE PIEMME S.p.A.
Parametro II’/I ?_g';';gg’ Stabilimento di Solignano di Castelvetro ADEGUAMENTO
2007 2008 2009 2010 2011
87,3% interno + | 85,1% interno + | 84,8% interno + | 84,7% interno + | 85,4% interno +
F i riutili %
d:}tz;ﬁ,g/lrzgité:,zizo imer:osg e/s’temo 12,2% esterno = | 14,4% esterno =|14,8% esterno =|14,9% esterno =|14,2% esterno = adeguato
100% totale 99,5% totale 99,6% totale 99,6% totale 99,6% totale
Incidenza del da circa 0% (prodotti
; i non smaltati di colore
mal:e"ale diriclclo bianco/chiaro) a circa 6,8% 5,9% 6,1% 6,4% 7,0% adeguato
su ;a_composmone 3% (per prodotti
dell’impasto smaltati)
::}It:;ecglu:?ffllﬁ e inte r:osg ;/;.’t oo 100% interno 100% interno | 100% interno 100% interno 100% interno adeguato
non superiore al 30%
del fabbisogno, con il
restante 70% del
. fabbisogno coperto
Consumo idrico con riciclo/riutilizzo di
della fase di acque reflue — tali
preparazione valori di riferimento 11,9% 30,4% 33,2% 34,5% 35,6% adeguato
impasto con possono modificarsi
processo ad umido |(fino a consumo 90%
e riciclo 10% del
fabbisogno) nel caso
di gres porcellanato
non smaltato
E:Eg:gg fabbisogno 48,1% 48,7% 51,2% 51,3% 53,7%
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e ‘ INDUSTRIE CERAMICHE PIEMME S.p.A.
irerimento Stabilimento di Solignano di Castelvetro
Parametro MTD IPPC ADEGUAMENTO
2007 2008 2009 2010 2011
Consumo idrico 16,3 m*1000m? *[16,8 m*1000 m? |19,4 m%1000 m? [17,5 m%¥1000 m? [21,6 m*1000 m*
specifico * 0,79 m*t * 0,82 mt 0,95 m’t 0,86 m’t 1,07 m*%t
Consumo specifico | . 85CJt
totale medio di (CI',Clo Cormplllet: ’:er
energia, in GJ/tdi | 95 POreeana) |y 29 Gy e 4,97 GJ/t* 5,14 GJ/t ** 491Gt | 501GI ™ adeguato
prodotto versato a o eau
C ok (ciclo completo per
magazzino monocottura)

*

calcolato come quota di consumo idrico dedicato alla sola produzione di piastrelle, rapportato alla produzione di piastrelle. Tale quota di consumo &
stata calcolata secondo la formula:

¢’ =c tot — ca (ATMv/ ATMtot)

dove: ctot & il consumo idrico totale ;
ca & il consumo idrico relativo alla fase di preparazione impasto;
ATMv e I'atomizzato destinato alla vendita;
ATMtot & I'atomizzato totale prodotto.

** | consumi energetici specifici sono stati calcolati come rapporto tra i consumi totali e la somma tra la produzione di piastrelle e I'atomizzato venduto
moltiplicato per il fattore 0,33. Tale fattore considera che la produzione di 1 t di atomizzato comporti un consumo energetico pari a circa il 30% del
consumo connesso alla produzione di 1 t di piastrelle. (Indicazioni Emission Trading)

EEJ = (EE prelevata — EE ceduta) / (Produzione piastrelle + 0,33 * Produzione ATM per vendita)
NGJ =(NG cog + NG ind ) / (Produzione piastrelle + 0,33 * Produzione ATM per vendita)

. INDUSTRIE CERAMICHE PIEMME S.p.A.
Fattori di emissione RJ%T::::O Stabilimento di Solignano di Castelvetro ADEGUAMENTO
2007 2008 2009 2010 2011
Materiale particellare 7,5 1,18 g/m? 0,96 g/m? 0,93 g/m? 0,68 g/m? 0,88 g/m® adeguato
Composti del fluoro 0,6 0,046 g/m® | 0,052g/m? | 0,062 g/m® | 0,066 g/m? | 0,053 g/m? adeguato
Composti del piombo 0,05 0,0002 g/m? | 0,0002 g/m? | 0,0002 g/m? | 0,0003 g/m? | 0,0004 g/m? adeguato

Il gestore si ¢ inoltre confrontato con il BRef “Energy efficiency” di febbraio 2009,
formalmente adottato dalla Commissione Europea, valutando la tecnologia utilizzata ed
evidenziando gli interventi adottati o in progetto di adozione:

Processo

Tecnologia
utilizzata

Applicazione
di BAT

Valutazione della tecnologia e delle alternative o intenzioni

progettuali di intervento

Centrale termica

L'impianto utilizza le migliori tecnologie del settore implementando una logica

’ I Bruciatori a gas Si . . . L SRR o
riscaldamento ambienti 9 di funzionamento dei bruciatori atta a garantire il minor consumo possibile.
) ) ) . . Sono presenti bruciatori modulanti che consentono di ottenere il miglior
Essiccatoi e forni Bruciatori a gas Si - : : ”
9 rendimento in funzione del consumo energetico.
. A . N L’Azienda sta valutando se sia possibile rendere gli ambienti piu isolati e
Riscaldamento ambienti | Isolamento termico Si P 9 P

ridurre lo scambio energetico.

Motori elettrici

Motori standard

In applicazione

Compressori

Motori standard

In applicazione

Aspirazione

Motori standard

In applicazione

Verra inserita una politica di acquisto di motori ad alta efficienza in caso di
sostituzione.

Altri processi

llluminazione

In applicazione

E attiva una politica di acquisto di corpi illuminanti ad alta efficienza in caso di
sostituzione.

Il gestore sottolinea che 1’ Azienda sta gia applicando in tutto lo stabilimento, ove possibile, una
politica di efficienza energetica che risponde come consumi alle BAT specifiche di settore, ma
intende implementarla con una politica di acquisti di macchine, impianti ed apparecchi
illuminanti ad alta efficienza per ottenere una elevata efficienza energetica complessiva, come
richiesto dal BRef comunitario.

Inoltre, il gestore ha presentato un progetto di installazione di un impianto di recupero di
calore dai fumi di raffreddamento dei forni F3/1 e F4/1, per I’alimentazione di uno degli
atomizzori, con conseguente miglioramento delle performance di consumo energetico dello

stabilimento.
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C2.2 PROPOSTA DEL GESTORE

Il Gestore dell’impianto, a seguito della valutazione di inquadramento ambientale e territoriale
e della previsione degli impatti esaminati conferma la situazione impiantistica attuale, non
ritenendo necessario adottare alcuna misura ulteriore di adeguamento alle MTD.

C3 VALUTAZIONE DELLE OPZIONI E DELL’ASSETTO IMPIANTISTICO
PROPOSTI DAL GESTORE CON IDENTIFICAZIONE DELL’ASSETTO
IMPIANTISTICO RISPONDENTE AI REQUISITI IPPC

L’assetto impiantistico proposto dal Gestore utilizza, per la produzione di prodotti ceramici
mediante cottura, uno schema produttivo assodato che nel tempo si & ottimizzato anche dal
punto di vista ambientale, sia per effetti indiretti di tipo economico (risparmio nella gestione),
che diretti (intervento delle Autorita locali con disposizioni legislative e accordi di settore).

Cio emerge anche dalle precedenti considerazioni, che evidenziano il rispetto degli indici
prestazionali proposti nelle MTD di settore. Questo aspetto assicura a priori I'utilizzo di
tecniche cosiddette “MTD”. Ad ogni modo, le tecniche utilizzate dall’Azienda nel processo
produttivo figurano anche nelle Linee Guida richiamate in premessa.

7

% Materie prime e rifiuti

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore e riportato nelle precedenti sezioni C2.1.6
“Consumo materie prime” e C2.1.3 “Rifiuti”, non si rilevano necessita di interventi da parte del
gestore e si ritiene accettabile 1’assetto impiantistico e gestionale proposto.

Si valuta inoltre positivamente il riutilizzo all’interno del ciclo produttivo della maggior parte
degli scarti di lavorazione, nonché il recupero di rifiuti prodotti da altre Aziende.

7

% Bilancio idrico

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore e riportato nella precedente sezione C2.1.2
“Prelievi e scarichi idrici”, non si rilevano necessita di interventi da parte del gestore e si
ritiene accettabile 1’assetto impiantistico e gestionale proposto.

Si precisa, comunque, che il prelievo di acqua da pozzo costituisce un fattore che deve essere
sempre tenuto in considerazione dal gestore, al fine di incentivare tutti i sistemi che ne
garantiscano un minor utilizzo o comunque un uso ottimale.

Per quanto riguarda I’installazione delle nuove linee di squadratura e di lappatura-rettifica
comunicata in sede di rinnovo, I’incremento di consumi idrici associato a tali modifiche non
risulta significativo, in considerazione del riutilizzo a ciclo chiuso delle acque; si ritiene perod
opportuno prescrivere al gestore 1’installazione di contatori volumetrici a servizio di tali linee
per la determinazione dei volumi idrici di rabbocco dei circuiti chiusi per compensare le perdite
per evaporazione. Pertanto, ’assetto impiantistico e gestionale proposto dall’Azienda
risulta accettabile nel rispetto di quanto prescritto al successivo punto D2.2.4.

s Consumi energetici

Visto quanto dichiarato dal gestore e riportato nella precedente sezione C2.1.6 “Consumi
energetici”’, nonché nella sezione C2.1.8 “Confronto con le migliori tecniche disponibili”, si
ritiene che le prestazioni correlate ai consumi energetici siano allineate con le MTD di settore e
con quanto previsto dal BRef “Energy efficiency” citato in premessa.

Si valutano, inoltre, positivamente 1’adozione di sistemi di recupero del calore di
raffreddamento dei forni F1 e F2, I'intenzione di acquistare macchinari ad alta efficienza
energetica in caso di future sostituzioni di motori elettrici, compressori sistemi illuminanti,
nonché il progetto di installazione di un sistema di recupero del calore di raffreddamento dei
forni F3/1 ed F4/1 per I’alimentazione dell’atomizzatore ATM3.

Pertanto, non si rilevano necessita di interventi da parte dell’Azienda a questo riguardo e si
ritiene accettabile I’assetto impiantistico e gestionale proposto.

% Emissioni in atmosfera
Le emissioni produttive sono dotate di impianti di abbattimento che, se correttamente gestiti,
permettono di rispettare i limiti ad oggi vigenti.
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Occorre comunque sottolineare che gli aspetti legati alle emissioni di inquinanti in atmosfera
necessitano di un’attenzione gestionale particolare da parte del Gestore, al fine di evitare di
contribuire all’ulteriore degrado della qualita dell’aria del territorio di insediamento, peraltro
gia abbastanza compromessa.

In considerazione di quanto previsto dalla normativa vigente in materia di emissioni in

atmosfera, si ritiene necessario:

- introdurre limiti di concentrazione massima per gli inquinanti “ossido di azoto” (200
mg/Nm3 , con relativo autocontrollo annuale, al fine di un pil accurato monitoraggio della
qualita dell’aria) e “ossidi di zolfo (500 mg/Nm3 ) per i punti di emissione in atmosfera
E47/1 “forno gres porcellanato”, E47/2 “forno gres porcellanato”, ESS “forno F3/1” ed ES7
“forno F4/1” [ai sensi di quanto previsto dal punto 10 della Parte IIT dell’ Allegato I alla Parte
Quinta del D.Lgs. 152/06];

- introdurre limiti di concentrazione massima per gli inquinanti “ossidi di azoto” (350
mg/Nm3 , con relativo autocontrollo trimestrale, al fine di un pil accurato monitoraggio
della qualita dell’aria) e “ossidi di zolfo” (35 mg/Nm3) per le emissioni in atmosfera E33
“atomizzatore ATM1” e E34 “atomizzatore ATM2”;

- introdurre limiti di concentrazione massima per gli inquinanti “ossidi di azoto” (200
mg/Nm3 ), “ossidi di zolfo” (35 mg/Nm3 ) e “moneossido di carbonio” (100 mg/Nm3), con
relativo autocontrollo trimestrale, per I’emissione in atmosfera E27 “atomizzatore ATM3
+ cogeneratore’’;

- introdurre limiti di concentrazione massima per gli inquinanti ‘“ossidi di azoto” (200
mg/Nm3 ), “ossidi di zolfo” (35 mg/Nm3) e “monossido di carbonio” (100 mg/Nm3) per
I’emissione E28 “camino di emergenza cogeneratore”;

- introdurre un limite di concentrazione massima per I’'inquinante “silice libera cristallina”
per tutti i punti di emissione in atmosfera a servizio di impianti caratteristici del ciclo
produttivo ceramico per i quali e gia previsto un limite relativo al ‘“materiale
particellare” > 5 mg/Nm’. Questo limite si applica solo nel caso in qui il flusso di massa di
silice libera cristallina complessivo dello stabilimento, rilevato a monte degli eventuali
impianti di abbattimento, sia maggiore o uguale a 25 g/h [ai sensi di quanto previsto dalla
Parte III dell’ Allegato I alla Parte Quinta del D.Lgs. 152/06].

Per quanto riguarda gli impianti termici presenti in stabilimento, in base a quanto dichiarato dal

gestore risulta che:

= gli impianti termici civili sono alimentati da gas naturale e la loro potenza termica nominale
complessiva e inferiore a 3 MW, per cui non si rende necessario autorizzare espressamente
i relativi punti di emissione in atmosfera;

= gli impianti termici produttivi, tutti alimentati da gas metano, consistono in bruciatori a
servizio di forni di cottura, atomizzatori, essiccatoi € forno di termoretrazione, i cui effluenti
gassosi sono convogliati a punti di emissione in atmosfera gia autorizzati. La loro potenza
termica nominale complessiva risulta superiore a 3 MW, ma tutti i citati impianti termici
ricadono nelle esclusioni di cui al punto I della Parte III dell’ Allegato I alla Parte Quinta del
D.Lgs. 152/06, per cui non si ritiene necessario prescrivere limiti di concentrazione
massima di inquinanti, né autocontrolli periodici a carico del gestore.

Per quanto riguarda, infine, le modifiche impiantistiche comunicate in sede di rinnovo, si

osserva che:

- ’inversione dei filtri di abbattimento a servizio delle emissioni E2/5 ed E7/10 non modifica
in alcun modo il carico inquinante massimo dello stabilimento, dal momento che non
cambiano i parametri di funzionamento autorizzati per tali emissioni, ma solo gli impianti di
cui sono a servizio;

- I'installazione del punto di emissione E63 a servizio dell’essiccatoio della nuova linea di
squadratura non comporta alcuna variazione del carico inquinante massimo dello
stabilimento, dal momento che a tale nuova emissione non vengono associati limiti di
concentrazione massima di inquinanti.

Risulta pertanto rispettato il Protocollo Ceramico citato in premessa.
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Si ritiene poi opportuno prescrivere 1’esecuzione di analisi di messa a regime sulla nuova
emissione E63 e sulle emissioni esistenti E2/5 ed E7/10 a seguito della loro modifica.

Pertanto, I’assetto impiantistico e gestionale proposto dal gestore risulta accettabile nel
rispetto dei successivi punti D2.4.1 ¢ D2.4.4.

% Protezione del suolo

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore e riportato nella precedente sezione C2.1.5
“Protezione del suolo e delle acque sotterranee”, non si rilevano necessita di interventi da parte
dell’ Azienda e si ritiene accettabile 1’assetto impiantistico e gestionale proposto.

Si raccomanda, comunque, all’Azienda I’attento monitoraggio dei livelli delle vasche
contenenti le acque reflue e i fanghi, nonché delle relative tubazioni, a completamento della
protezione del suolo e delle acque sotterranee.

s Impatto acustico
La documentazione di valutazione di impatto acustico firmata da tecnico competente
rappresenta un quadro accettabile in merito al disposto della legislazione vigente.

Cio premesso, si precisa che durante I’istruttoria non sono emerse né criticita elevate, né
particolari effetti cross-media che richiedano I’esame di configurazioni impiantistiche
alternative a quella proposta dal gestore o di adeguamenti.

Dunque la situazione impiantistica presentata ¢ considerata accettabile nell’adempimento di
quanto stabilito dalle prescrizioni specifiche di cui alla successiva sezione D.

Vista la documentazione presentata, il rapporto istruttorio di ARPA di Modena ed i
risultati dell’istruttoria dello scrivente Servizio provinciale, si conclude che I’assetto
impiantistico proposto (di cui alle planimetrie e alla documentazione depositate agli atti
presso questa Amministrazione) risulta accettabile, rispondente ai requisiti IPPC e
compatibile con il territorio d’insediamento, nel rispetto di quanto specificamente
prescritto nella successiva sezione D.

D SEZIONE DI ADEGUAMENTO E GESTIONE DELL’IMPIANTO - LIMITI,
PRESCRIZIONI, CONDIZIONI DI ESERCIZIO.

D1 PIANO DI ADEGUAMENTO DELL’IMPIANTO E SUA CRONOLOGIA -
CONDIZIONI, LIMITI E PRESCRIZIONI DA RISPETTARE FINO ALLA DATA DI
COMUNICAZIONE DI FINE LAVORI DI ADEGUAMENTO

L’assetto tecnico dell’impianto non richiede adeguamenti, pertanto tutte le seguenti
prescrizioni, limiti e condizioni d’esercizio devono essere rispettate dalla data di efficacia del
presente atto.

D2 CONDIZIONI GENERALI PER L’ESERCIZIO DELL’IMPIANTO

D2.1 finalita

1. La Ditta Industrie Ceramiche Piemme S.p.A. € tenuta a rispettare i limiti, le condizioni, le
prescrizioni e gli obblighi della presente sezione D. E fatto divieto contravvenire a quanto
disposto dal presente atto e modificare I’impianto senza preventivo assenso dell’ Autorita
Competente (fatti salvi i casi previsti dall’art. 29-nonies comma 1 del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda).

D2.2comunicazioni e requisiti di notifica

1. 1I gestore dell’impianto ¢ tenuto a presentare a Provincia di Modena, ARPA di Modena -
Distretto territorialmente competente ¢ Comune di Castelvetro di Modena
annualmente entro il 30/04 una relazione relativa all’anno solare precedente, che
contenga almeno:
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- 1 dati relativi al piano di monitoraggio;

- un riassunto delle variazioni impiantistiche effettuate rispetto alla situazione dell’anno
precedente;

- un commento ai dati presentati in modo da evidenziare le prestazioni ambientali
dell’impresa nel tempo, valutando tra ’altro il posizionamento rispetto alle MTD (in
modo sintetico, se non necessario altrimenti);

- documentazione attestante il mantenimento dell’eventuale certificazione ambientale UNI
EN ISO 14001 e/o della registrazione EMAS.

Per tali comunicazioni deve essere utilizzato lo strumento tecnico reso disponibile dalla

Provincia di Modena in accordo con la Regione Emilia Romagna.

Si ricorda che la mancata trasmissione della citata relazione entro i termini di cui

sopra € punita con la sanzione prevista dall’art. 29-quatuordecies comma 5 del D.Lgs.

152/06 Parte Seconda.

Il gestore deve comunicare preventivamente le modifiche progettate dell’impianto (come
definite dall'articolo 5, comma 1, lettera /) del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda) alla Provincia
di Modena, all’ARPA di Modena — Distretto territorialmente competente e al Comune di
Castelvetro di Modena. Tali modifiche saranno valutate dall’autorita competente Provincia
di Modena ai sensi dell’art. 29-nonies del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda. L’autorita
competente, ove lo ritenga necessario, aggiorna 1’autorizzazione integrata ambientale o le
relative condizioni, ovvero, se rileva che le modifiche progettate sono sostanziali ai sensi
dell'articolo 5, comma 1, lettera /-bis) del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda, ne da notizia al
gestore entro sessanta giorni dal ricevimento della comunicazione ai fini degli adempimenti
di cui al comma 2.

Decorso tale termine, il gestore pud procedere alla realizzazione delle modifiche
comunicate. Nel caso in cui le modifiche progettate, ad avviso del gestore o a seguito della
comunicazione di cui sopra, risultino sostanziali, il gestore deve inviare all’autorita
competente una nuova domanda di autorizzazione.

Tutte le modifiche progettate dell’impianto devono comunque garantire il rispetto di quanto
stabilito dal “Protocollo per il controllo e la riduzione delle emissioni inquinanti nel
Distretto Ceramico di Modena e Reggio Emilia” richiamato in premessa.

Il gestore deve comunicare in modo scritto e il prima possibile (comunque non oltre 72 ore
dal verificarsi dell’evento) all’Autorita Competente e ad ARPA di Modena — Distretto
territorialmente competente particolari circostanze quali:

- malfunzionamenti e fuori uso dei sistemi di controllo e monitoraggio che impediscono
il rispetto della presente autorizzazione;

- incidenti di interesse ambientale che abbiano effetti all’esterno dello stabilimento
(effettuare inoltre comunicazione telefonica immediata all’ARPA o al numero di
emergenza ambientale GIAP 800-841050).

Il gestore, nella medesima comunicazione, deve stimare gli impatti dovuti ai rilasci di
inquinanti, indicare le azioni di cautela attuate e/o necessarie, individuare eventuali
monitoraggi sostitutivi. Successivamente, nel piu breve tempo possibile, il gestore deve
ripristinare la situazione autorizzata.

Prima dell’attivazione delle nuove linee di squadratura e di lappatura/rettifica il
gestore ¢ tenuto ad installare contatori volumetrici a servizio di tali linee che consentano
di determinare il consumo idrico di rabbocco del circuito chiuso delle acque, a
compensazione delle perdite per evaporazione.

Entro 60 giorni dalla messa a regime dell’ultima fase del progetto di ristrutturazione
approvato nel 2011 il gestore ¢ tenuto ad inviare a Provincia di Modena, ARPA di
Modena — Distretto di Sassuolo-Vignola e Comune di Castelvetro di Modena una nuova
valutazione di impatto acustico ai sensi della DGR 673/04, al fine di confermare con una
campagna di misure il rispetto dei limiti di zona e dei limiti differenziali, sia in
periodo diurno che in periodo notturno, a seguito della realizzazione delle modifiche
in progetto. Nella medesima sede, nel caso in cui emergessero superamenti dei limiti di
legge, occorre che il gestore proponga opportuni interventi di bonifica acustica, con relativo
cronoprogramma di attuazione.
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6. Il Gestore dell’impianto ¢ tenuto a fornire copia della concessione per la derivazione di
acque pubbliche da falde sotterranee al momento del rilascio della stessa da parte del
competente Servizio Tecnico di Bacino della Regione Emilia Romagna.

D2.3 raccolta dati ed informazioni

1.

riportato nella relativa sezione.
A tal fine il Gestore dovra dotarsi di specifici registri cartacei e/o elettronici per la
registrazione dei dati, cosi come indicato nella successiva sezione D3. In particolare, per
quanto riguarda emissioni in atmosfera e scarichi idrici, le informazioni sulle analisi
periodiche prescritte devono essere annotate utilizzando gli appositi “Format per la
registrazione dei campionamenti periodici” di cui all’Allegato 3 alla D.G.R. 152/2008
(Moduli A/1, A/2 e S/1), integrati dagli specifici Moduli dello strumento di reporting dei
dati di monitoraggio e controllo di cui all’Allegato 1 alla sopraccitata Delibera Regionale,
per i quali ¢ ammessa la tenuta e I’archiviazione anche in forma elettronica.

D2.4 emissioni in atmosfera

1.

Il Gestore deve provvedere a raccogliere i dati come richiesto nel Piano di Monitoraggio

Il quadro complessivo delle emissioni autorizzate e dei limiti da rispettare ¢ il seguente.

I valori limite di emissione si applicano ai periodi di normale funzionamento dell’impianto,
in funzione con esclusione dei periodi di
avviamento e di arresto e dei periodi in cui si verificano anomalie o guasti tali da non
permettere il rispetto dei valori stessi. Il gestore ¢ comunque tenuto ad adottare tutte le
precauzioni opportune per ridurre al minimo le emissioni durante le fasi di avviamento e di

intesi come i periodi in cui I’impianto

arresto.

N

c

Caratteristiche delle

PUNTO DI EMISSIONE E1/a - reparto

PUNTO DI EMISSIONE E1/b

PUNTO DI

lemissioni e del sistema di Metodo di macinazione argilla (4 tramogge di carico,| - reparto macinazione |EMISSIONE E2/5 -
depurazione campionamento e 4 pesature, 4 frantumatori, 12 silos argilla (4 tramogge di  |reparto presse (n.3
Concentrazione massima analisi stoccaggio materie prime, 1 mulino  |carico camion — atomizzato presse, n.3
ammessa di inquinanti continuo, silos stoccaggio atomizzato) vendita) coloratori a secco)
Messa a regime aregime aregime aregime
Portata massima (Nm%h) UNI 10169 26.000 8.000 50.000
Altezza minima (m) 14 14 12

Durata (h/g) 24 24 24
Materiale Particellare (mg/Nm®) | UNIEN 13284-1 9,7 9,7 7,5

Silice libera cristallina (mg/Nm?) UNI 10568 5* 5* 5*

Impianto di depurazione

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Frequenza autocontrolli

semestrale (portata, polveri)

semestrale (portata, polveri)

semestrale (portata,
polveri)

*limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento, rilevato a monte degli eventuali
impianti di abbattimento, sia 2 25 g/h.

Caratteristiche delle emissioni
e del sistema di depurazione
Concentrazione massima

Metodo di

campionamento e

PUNTO DI
EMISSIONE E3/6 —
pulizia pneumatica

PUNTO DI EMISSIONE
E7/10 - rep. smaltatura
(4 linee) e preparazione

PUNTO DI
EMISSIONE E24 —
spazzolatura

PUNTO DI EMISSIONE

E26/A —
movimentazione e

ammessa di inquinanti ] reparto presse smalti (18 tamburlani) reparto scelta | insilaggio atomizzato
Messa a regime aregime aregime aregime aregime
Portata massima (Nm?h) UNI 10169 1.500 62.000 4.500 22.600
Altezza minima (m) 12 12 9 15

Durata (h/g) 8 24 24 24

Materiale Particellare (mg/Nm?®) UNI EN 13284-1 9,7 7,5 7,5 9,7

Silice libera cristallina (mg/Nm®) UNI 10568 5* 5* 5* 5*

Impianto di depurazione

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Filtro a cartucce

Frequenza autocontrolli

semestrale (portata,
polveri)

semestrale (portata,
polveri)

semestrale (portata,
polveri)

semestrale (portata,
polveri)

* limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento, rilevato a monte degli eventuali
impianti di abbattimento, sia 2 25 g/h.
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g;’fs“s‘::’:‘sl‘:’g:l ‘1?:; ma PUNTO DI PUNTODI | PUNTODI | PUNTO DI EMISSIONE
di depurazione EMISSIONE E26/B [EMISSIONE E27| EMISSIONE E29 — n.2 cabine
Con cg,ntr . Metodo di campionamento e analisi |- movimentazione| — atomizzatore |E28 — camino|spruzzatura prove a velo
. . e insilaggio ATMS + emergenza | d’acqua (funzionanti

massima ammessa di . 5
A : atomizzato cogeneratore |cogeneratore alternativamente)
inquinanti
Messa a regime aregime aregime aregime aregime
Portata massima (Nm%h) UNI 10169 26.000 95.000 64.800 2.000
Altezza minima (m) 15 15 10 8
Durata (h/g) 24 24 saltuaria saltuaria
Materiale Particellare
(mg/Nm?) UNI EN 13284-1 7,5 12 10
Silice libera cristallina N * "
(mg/Nm®) UNI 10568 5 5 5

P ISTISAN 98/2 (DM 25/08/00 all.1) ; UNI 10878
ﬁgs'd' di 7\,\?‘30 (come 1 "\\I'EN 14792 ; Analizzatori automatici (celle 200 200

2) (Mg/Nm”) elettrochimiche, UV, IR, FTIR)

P ISTISAN 98/2 (DM 25/08/00 all.1) ; UNI 10393
ggs'd' il /Z,\?”%’ (GOme | )N EN 14791 ; Analizatori automatici (celle 35 35

2) (mg/Nm’) elettrochimiche, UV, IR, FTIR)

UNI EN 15058 ; UNI EN 14789
CO (mg/Nm?®) Analizzatori automatici (celle elettrochimiche, - 100 100 -
UV, IR, FTIR, ossido di zirconio)

. ) . ) Filtro a tessuto

Impianto di depurazione Filtro a tessuto (a cartucce)
trimestrale
Frequenza autocontrolli 0 Osrgrtl:stroallveeri) (portata, polveri, annuale (portata, polveri)
portala, p NOy, SO, CO)

* limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento, rilevato a monte degli eventuali
impianti di abbattimento, sia 2 25 g/h.

. L PUNTO DI EMISSIONE PUNTO DI PUNTO DI PUNTO DI
SRR Rl & el T E30-n.2cabine  |EMISS